SPECYFIKACJE TECHNICZNE

OST. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Ogolnej Specyfikacji Technicznej - OST

Specyfikacja Techniczna OST - Wymagania Ogélne odnosi sie do wymagan wspolnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania OST
Ogdlna Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentdéw Przetargowych i nalezy jg
stosowaé w zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych OST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robét zwigzanych z budowag, przebudowg, modernizacjg, remontem i
rozbiorkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania: ” PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

-roboty rozbiorkowe,

-roboty ziemne,

-roboty konstrukcyjne, betonowe, zelbetowe, stalowe
-roboty murowe,

-roboty izolacyjne

-roboty oktadzinowe,

-roboty dekarskie i obrobki blacharskie,
-roboty malarskie

-roboty wykonczeniowe

-roboty instalacyjne

-dostawa i montaz dzwigu osobowego

1.3.1. Wymagania ogolne nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegdtowymi Specyfikacjami Budowlanymi:

SST 01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE 17
SST 02 ROBOTY ZIEMNE 20
SST 03 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE 27
SST04  ZBROJENIE BETONU 41
SST 05 KONSTRUKCJE STALOWE 48
SST 06 ROBOTY IZOLACYJNE - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE 59
SST 07 ROBOTY MUROWE 66
SST08  SCIANY DZIALOWE, SUFIT 76
SST 09 ROBOTY POKRYWCZE — POKRYCIE DACHOWE 81
SST10  TYNKI | OKLADZINY SCIENNE 88
SST11 POSADZKI | WYKONANIE PODLOG 99
SST 12 ROBOTY MALARSKIE 104
SST 13  STOLARKA 110
SST 14 ROBOTY IZOLACYJNE — OCIEPLENIE 114
SST 15 RUSZTOWANIE 131

SST 16 DOSTAWA | MONTAZ WINDY 133
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Wymagania OST nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu z Specyfikacjami Branzowymi,
projektami branzowymi i stosownymi zapisami umow.

1.3.2. Niezaleznie od postanowieh Warunkdéw Szczegdlinych normy panstwowe, instrukcije i

przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w
jezyku polskim.

1.4.0g6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Przetargowag, OST, ST, WTWO i poleceniami Projektanta
i Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w SIWZ przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy
oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet OST i ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa zawiera :
1. Projekt budowlany — ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO
PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”- wyciag (bez uzgodnien itp.)
2. Specyfikacje Techniczne (OST i ST)

Dokumentacja Projektowa, ktérg Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy po podpisaniu Umowy
bedzie zawieraé nastepujgce czesci:

1. Kompletng dokumentacje projektowg
2. Specyfikacje techniczne
3. Uzgodnienia i akty prawne

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowa¢ dokumentacje:

Projekt organizacji ruchu na czas prowadzenia Robét

Projekt objazdow tymczasowych na czas budowy dla poszczegolnych odcinkéw
Projekt organizacji i harmonogram Robot

Projekt zaplecza technicznego budowy

Rysunki warsztatowe, szkice

Projekt wykonawczy i montazowy zastosowanych systemow materiatowych

N o o bk wDNPRE

Projekt powykonawczy wraz z dokumentacjg geodezyjna

1.4.3. Zgodnos¢ Robdt z Dokumentacia Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inwestora lub Inspektora Nadzoru, Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy
(kontraktu), a wymagania wyszczegadlnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentac;i.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej,
a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic Inspektora Nadzoru i Projektanta, ktory
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznos$ci opis wymiarow
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wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materiaty, ich parametry, bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementéw budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy parametry materiatow lub roboty nie bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub ST i wptynie to na niezadawalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia i ubezpieczenia Terenu Budowy w
okresie trwania realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony terenu i robét. Koszt zabezpieczenia
Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umownga. Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru harmonogram prac i terminy wytgczen
istniejgcych, podlegajacych adaptacji czesci budynku.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robdt wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykahczania
Robd6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczgcych ochrony Srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

I) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ finansowg za wszelkie straty spowodowane
naruszeniem przepiséw wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich i oznakowane.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
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1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robo6t, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy,
Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organow
administracji panstwowe.

1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych
wiascicielami tych urzgdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego
w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzeh w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju Robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o
zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, a szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robo6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Zamawiajgcego).

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia robot.
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Okreslenia podstawowe:

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru
nad realizacjg robot lub ich czescig i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji

umowy.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania

Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji
Projektowe.

»Slepy kosztorys” — wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejno$ci
technologicznej ich wykonania.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materiatdw

Parametry materiatéw stosowanych do wykonywania robét powinny by¢ zgodne lub wyzsze
od parametréw zawartych w dokumentaciji projektowej i zgodne z obowigzujgcymi normami,
posiadaé odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje Inspektora
Nadzoru. Ewentualne okre$lenie nazwy wiasnej lub handlowej materiatu zawarte w
Dokumentac;ji Projektowej i ST stanowi przyktadowe okreslenie wtasnosci parametrycznych i nie
stanowi sugestii, koniecznosci ich stosowania.

Materiaty uzyte do wykonywania rob6t muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodfa w sposob ciagty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w
czasie postepu Robot.

Zgodnie z ustawg ,Wyroby budowlane” (Dz.U.04.92.881), wyréb budowlany nadaje sie do
stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest:
1) oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci
z normg zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng badz
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych
producent wydat deklaracje zgodnoséci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej, albo
3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor
okresla zatgcznik nr 1 do ustawy ,Wyrobu budowlane”.
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robét
Wykonawca przestawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta
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zamawiania tych materiatéw i odpowiednie dokumenty dopuszczajgce wyrdb do stosowania
oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Zatwierdzenie partii materiatow z
danego zrodfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg
zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposdb ciagty spetniajg
wymagania OST, ST, dokumentacji projektowej w czasie postepu robaot.

2.2. Pozyskiwanie materiatow

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéow do Robét.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do Robat i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Sktadowanie materiatéw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i
umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek.

Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu miejsce i obszar terenu przeznaczony do
sktadowania materiatow, zabezpieczy go i dostosuje don ilo$¢ i harmonogram dostaw.

2.4. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione to
koszt tych materiatdw zostanie przewartosSciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcéw, producentow, materiatow,
urzadzen czy ich elementéw nalezy traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy
~prawo zaméwien publicznych”.

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowa¢ materiaty czy urzgdzenia rownowazne pod
warunkiem, ze klasa ich jakoéci bedzie odpowiada¢ podanej w materiatach przetargowych oraz
beda zachowane parametry techniczne i jakosciowe. W takiej sytuacji nalezy réwniez podac
nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materiatu czy urzadzenia i
udokumentowac jego jakosc¢, celem poréwnania. Do oferty nalezy zatagczy¢ dokumentacije
dopuszczajgcg proponowane rozwigzania materialowo-techniczne do stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora; w
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przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedgcy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptac;ji
Inspektora, moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robaot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia
od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkow i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkow drég i placow na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg
wymaganiami OST, ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora. W przypadku
stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg projektowg a stanem istniejgcym o skali
zagrazajgcej realizacji obiektu Wykonawca przerwie prace i niezwtocznie zawiadomi Inspektora
Nadzoru i Projektanta.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt. Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacii
Projektowej i w ST, a takze w normach, wytycznych i uzgodnieniach.

Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel Zamawiajgcego uwzgledni wyniki badan
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia
Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
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otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora.

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

a) czesc¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- BHP,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych

robot,

b) czes¢ szczegdtowa, opisowg dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

- rodzaje i ilo$¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposoOb postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi

wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robaét i
jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia niezbedne do wykonania robot. Wykonawca
bedzie przeprowadzac pomiary, badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej, przetargowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty
one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie roboét zgodnie z Umowa. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu swiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.
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6.3. Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca i Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub Aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.4. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zamawiajgcy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca.

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w OST, ST, stosowac¢
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.6. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w planie zapewnienia jakosci.

6.7. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania
kontroli i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.
Zamawiajgcy moze pobieraé prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajgcy
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
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dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i robot z dokumentacijg przetargowa, projektowa, OST i ST, a koszty badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

7. Dokumenty budowy

7.1.Dane ogdlne

Protokot przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce.
Zostanie wydany Dziennik Budowy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zatagczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i
harmonograméw Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robdt,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty zarzgdzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbioréw robdét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentaciji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych)
dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robat,

- dane dotyczgce jakosci materiatow,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania

sie.

7.2. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggty w
jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiaréw.

10
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7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora.

7.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentoéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt .7.(1-3), nastepujgce
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar Robo6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie
obmierzanych robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robot
/Slepym Kosztorysie/ lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukgji
Inspektora na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestos$cig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora.

8.2. Zasady okreslania ilosci robot | materiatow

Dtugos¢ i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

11
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Jesli SST wtasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m*
jako diugosé pomnozona przez sredni przekrg;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami OST, ST.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda
zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to
Wykonawca winien posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe
beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robdét.

8.4. Waqi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom OST, ST. Wykonawca bedzie utrzymywat to wyposazenie, zapewniajgc w sposob
ciggty zachowanie doktadnos$ci wedtug norm zatwierdzonych przez Zamawiajgcego.

8.2. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robdét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardéw. W razie braku miejsca szkice mogg byc¢
dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzoér zostanie
uzgodniony z Inspektorem.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c¢) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi kohcowemu
e) odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

9.1. Odbior robodt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru robot dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora

12
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Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.2. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot
dokonuje Inspektor.

9.3. Odbior wstepny robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu
do ich iloéci, jako$ci i warto$ci.
Catkowite zakonhczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym
fakcie Inspektora.
Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora, Projektanta i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowe;j
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badanh i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w
trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala
nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z
uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong warto$é
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

9.3.1. Dokumenty do odbioru

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest protokdt odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

. Recepty i ustalenia technologiczne.

. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

N OO O~ WN

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew.
PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

9. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu.

10. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

13



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

11. Instrukcje eksploatacyjne.
12. Uzgodnienia i protokoty uruchomienia urzgdzen

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania roboét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.4. Odbior koncowy

Odbiodr koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 9.3. ,0dbiér wstepny robét”.

9.5. Odbior ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci
elementéw robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych
w tym okresie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ustalenia Oqgodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ofertowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
Specyfikacji Technicznej i lub w Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenie i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nalezy wliczyé podatek VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym
przedmiarze robot jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie robo6t objetych tg pozycjg kosztorysowsg. Jesli jakies czynnosci lub roboty zostaty
pominiete to uwaza sie, ze Wykonawca ujat je w danej pozycji lub innych pozycjach
wycenionego przez siebie przedmiaru. Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na
podstawie protokotu odbioru robét. Przy dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia
zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
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11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dz.U.03.207.2016-j.t.
Prawo budowlane.

Dz.U.01.138.1554
Rodzaje obiektow budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora
nadzoru inwestorskiego.

Dz.U.03.120.1126
Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

Dz.U.02.108.953
Dziennik budowy, montazu i rozbiodrki, tablica informacyjna oraz ogtoszenie zawierajgce dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

Dz.U.01.118.1263
Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych
do robét ziemnych, budowlanych i drogowych.

Dz.U.03.121.1138
Ochrona przeciwpozarowa budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenow.

Dz.U.02.75.690 wraz z aktualnymi zmianami
Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania.

Dz.U.99.74.836
Warunki techniczne uzytkowania budynkéw mieszkalnych.

Dz.U.99.43.430
Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

Dz.U.03.121.1139
Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode oraz drogi pozarowe.

Dz.U. 04.92.881
Wyroby budowlane.

Dz.U.04.130.1386
Kontrola wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U.04.198.2041
Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposob znakowania ich znakiem
budowlanym.

Dz.U.04.249.2497
Aprobaty techniczne oraz jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania.

M.P.96.19.231

Dopuszczalne stezenia i natezenia czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielane przez
materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych
na pobyt ludzi.

Dz.U.02.220.1850
Wymagania dotyczgce zawartosci naturalnych izotopéw promieniotwérczych w surowcach i
materiatach stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza zywego, a
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takze w odpadach przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontrola zawartosci tych
izotopow.

Dz.U.02.169.1386
Normalizacja.

Dz.U.02.241.2077
Sposéb nadawania i wykorzystywania znaku zgodnosci z Polskg Norma.

M.P.04.17.297
Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.04.31.551
Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.04.43.758
Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.05.2.19
Wykaz norm zharmonizowanych.

Instrukcja nr 282 ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur” - wydawnictwo Instytut Techniki Budowlanej Warszawa

PN-EN ISO 9001:2001 Systemy zarzgdzania jakoscig — Wymagania
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SST01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot przygotowawczych i rozbiérkowych zwigzanych z rozbiorkami
elementéw budowlanych, wykuciami, przekuciami, wykonaniem otworéw, demontazem
elementéw instalacji i nawierzchni dla zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét przygotowawczych i rozbiérkowych zwigzanych z rozbiérkami elementéw
budowlanych, demontazem elementow instalacji zwigzanych z budowg, przebudowa,
modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1
W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

W zakres robot wchodzi:

rozbiérka nawierzchni podjazdow i chodnikow oraz podtoza,

— rozbidrka istniejgcych (oznaczonych) $cian konstrukcyjnych, dziatowych, stropdw,
schodow (rys. PB A11+A14)

— rozbidrka posadzek (wraz z oktadzinami) i ptyt podtogowych

— demontaz stolarki okiennej i drzwiowej

— demontaz pokrycia dachowego

— usuniecie gruzu i pozostatych elementéw z rozbiorki

— wywiezienie materiatow z rozbidrki

— optata za umieszczenie materiatdw z rozbiorki na wysypisku

— demontaz istniejgcych, kolidujgcych z inwestycjg elementow matej architektury

— pielegnacja i zabezpieczenie istniejgcego drzewostanu w sposoéb umozliwiajgcy

prowadzenie prac montazowo — budowlanych i eksploatacje obiektu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST, dokumentac;ji projektowej i WTWO.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczehstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, OST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
Nie wystepujg

17



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Roboty rozbiérkowe, demontazowe, wykucia, przekucia mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu recznego i elektronarzedzi, przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych roboét, akceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Sposéb i
kolejno$¢ rozbiorki powinien zapewniaé bezpieczenstwo dla prowadzacych je osdb oraz
zapewnia¢ bezpieczenstwo statyczne konstrukcji obiektu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym a osoby je
obstugujgce uprawnienia do ich obstugi.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST.

5.2. Szczegdtowe warunki wykonania roboét

5.2.1. Roboty przygotowawcze — Zagospodarowanie terenu budowy
5.2.1.1. Projekt organizacji robot i zagospodarowania placu budowy.
Przystapienie do robdt nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez wykonawce projektu
organizacji robot i zagospodarowania placu budowy, obejmujgcego w szczegdlnosci:
a) Woydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy
b) Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajgce zlokalizowanie obiektéw placu
budowy (kontenerdw, szatni, umywalni, jadalni, niezbednych magazynéw pomocniczych
i inne wedtug potrzeb wykonawcy) w sposob nie powodujgcy kolizji z drogami transportu
materiatu i sprzetu
c) opracowanie planu BIOZ- planu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oséb
zatrudnionych przy robotach budowlano-montazowych , instalacyjnych i
wykonczeniowych.
d) Charakterystyke robét i ich zasadnicze parametry
e) Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatow i elementéw budowlanych
f) Szczegodtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania
poszczegolnych elementdw robot

5.2.2 Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonywania robo6t budowlanych Wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegdlnosci:

a) ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia
znajdujgcego sie na placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie
moze zagraza¢ w czasie wykonywania rob6t osobom majgcym dostep do miejsca
wykonywania prac; ogrodzenie powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato
zagrozenia dla ludzi, a jego wysokosc¢ nie powinna wynosi¢ mniej niz 1,50m.

b) wznies¢ stosowne do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac¢ budynki istniejace
dla pracownikow zatrudnionych na budowie oraz na cele skladowania materiatow,
maszyn i urzgdzen, ewentualnych laboratoriéow polowych lub obiektow technologicznych
zwigzanych z budowg oraz przygotowaé¢ miejsce do sktadowania materiatéw i sprzetu
zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami.
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c) na budowie ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla
pracownikéw wydzielone pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania napojéw,
suszenia odziezy, umywalnie i ustepy

d) na budowach wieloletnich urzadzi¢ dla pracownikéw: szatnie na odziez czystg i brudna,
jadalnie, suszarnie odziezy, umywalnie, natryski, pomieszczenia do gotowania napojow,
kabiny higieny osobistej dla kobiet, ustepy.

e) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi ogélnych warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie.

f) przygotowaé sktady na materiaty, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materiaty
pedne, rozpuszczalniki, farby, przygotowane prze uzyciu rozpuszczalnikdw materiaty
chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w
tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

g) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace
stwarza¢ przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot

5.2.3. Drogi na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgcg sie¢ drog statych. Nalezy utrzymywacé je w
czystosci i nie uniemozliwiac transportu wewnetrznego.

5.3. Rozbioérki i demontaze

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty przygotowawcze i
rozbiérkowe. Roboty rozbiérkowe i demontazowe wykonywaé w miejscach przewidzianych
dokumentacjg .

Roboty nalezy tak prowadzi¢, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu
oraz tak aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego
upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukciji.

6. Kontrola jakosci roboét
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji OST.
Kontrola jakosci polega na:

- sprawdzeniu kompletnoéci wykonania

- sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatéw pod katem ich ponownego
uzycia

7. Obmiar robot

Ogdblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST, pkt.8

8. Odbior robot
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w OST, pkt.9

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Przepisy zwigzane

Zgodnie z OST , pkt 11.
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SST 02. ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow dla zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1
W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wykopéw zwigzanych z budowg, przebudowa, modernizacjg, remontem i
rozbiérkg obiektdw inzynieryjnych w ramach realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

W zakres robot wchodzi:

wykonanie wykopow nieobudowanych,

— wykonanie wykop6w obudowanych

wyréwnanie dna wykopdéw

— uzupetnienie i zageszczenie wykopow po wykonaniu robot budowlano- montazowych,

wywoz i zagospodarowanie bgdz utylizacja nadmiaru materiatu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST, dokumentacji projektowej i WTWO.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, OST, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. W przypadku stwierdzenia ztozonych
warunkéw gruntowych w obrebie wykopow , réznic w zaleganiu warstw nosnych lub odkryciu
elementow mogacych stanowi¢ wartos¢ archeologiczng nalezy powiadomic Inspektora nadzoru
i Projektanta,

2. Materiatly

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,

poz. 2016, z pdzniejszymi zmianami),
— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),
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— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe

Przy wykonaniu robot ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopdw, materiaty wystepujg jako
zabezpieczenie skarp wykopow . Materiatem przetwarzanym jest grunt kat.:lll i 1V w postaci
gliny i ziemi. Do uzupetnienia wykopow zastosowaé materiat rodzimy w czesci zaakceptowanej
przez Inspektora Nadzoru oraz pospotke.

Do umocnienia scian wykopow nalezy stosowac nastepujace materiaty:

— systemowe elementy umacniajgce sciany wykopdw — uzgodnione z  Inspektorem
Nadzoru,

— elementy usztywniajgce i rozpierajgce z ksztaltownikow stalowych zgodne =z
zastosowanym systemem i zapewniajgce jako$¢ prowadzonych prac i bezpieczenstwo
wykonujgcych je oséb.

Do =zabezpieczenia skarp wykopdéw nieobudowanych nalezy stosowaé nastepujgce

materiaty:

— geowldkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

Grunty do wykonania podkfadu i uzupetienia.

Do wykonania podkfadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospotek:
uziarnienie do 50 mm,

taczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,
zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

Zageszczenie Ip 0,9

Do wykonania podkfadu nawierzchni nalezy stosowac piasek zwykty.

Do zasypywania wykopow nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo-piaskowe bez zanieczyszczen
takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
uziarnienie do 50 mm,

taczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
zawartosc frakcji pytowej do 2%,
zawartosc¢ czgstek organicznych do 2%.

zageszczenie I 0,4

3. Sprzet

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, akceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.
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Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

4. Transport

Materiaty z wykopéw mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robo6t. Urobek nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drég i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wiasny koszt.

Wykonawca roboét bedgcy posiadaczem odpadéw (wytwdrca) zobowigzany jest posiadacé
stosowne pozwolenia ha prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z
dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pézniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym a osoby je
obstugujgce uprawnienia do ich obstugi.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-
88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystgpienia odmiennych rzednych od
uwidocznionych w projekcie budowlanym i przekraczajgcych wartos¢ tolerancji Wykonawca
powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta. W tym celu nalezy
wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych .

W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od zatozonych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta
oraz wstrzymac prowadzenie robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢ na
bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie robét wydaje Inspektor Nadzoru na
wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia rob6t oraz wprowadzeniu
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg, remontem lub
rozbidrkg obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Sposéb wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji rob6t opracowany
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem
przekopdéw kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych
robot. Urzgdzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektows, a
jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob zabezpieczenia powinien
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne
zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

— ustawieniem taw, punktow wysoko$ciowych i reperow pomochniczych,
— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjag kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,
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— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegoélnosci ochrone gleby, zieleni,
naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo
ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢
wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o gruboéci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu, recznie.
Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowaé lub obudowagé, aby nie nastgpito obsunigcie sie gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze
zwyczajowg praktyka inzynierskg w catym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposob
odwodnienia wykopu nie mozne powodowa¢ powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np.
takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejéw depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

— ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,
— zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,
— zwiekszenie wspofczynnika filtracji gruntéw.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby
umozliwi¢ odptyw wod z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robét. Nalezy
przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentaciji projektowej, nalezy porozumiec sie z
Inspektorem Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

W przypadku stwierdzenia w toku prowadzonych prac elementdw mogacych stanowié wartosé
archeologiczng nalezy roboty wstrzymac a odkryte elementy poddac ocenie archeologa.
Prowadzenie dalszych prac uzaleznia sie od decyzji uprawnionego archeologa, potwierdzonej
wpisem do dziennika budowy.

5.5. Wykopy nie obudowane

Wykopy nie obudowane mozna wykonywac do gtebokosci 1,50 m od poziomu terenu
otaczajgcego wykop.
Jezeli w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,
— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:
— W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej

gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatdw, oraz miec
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowidkniny lub czarnej folii

budowlane.
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5.6. Wykopy obudowane

Obudowy stosowac dla wykopéw o gtebokosci powyzej 150cm.

W przypadku wykonywania umocnien scian wykopow w bezposrednim sasiedztwie drég,
konstrukcja umocnienia scian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ sciany wykopu
przed obsuwaniem sie.

5.7. Odwodnienie wykopdéw

Wykonawca robét powinien wykona¢ urzadzenia, ktdére zapewnig odprowadzenie wod
opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze
zastosowac systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda
bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z
wykopu. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdéw naturalnych i urzgdzen
odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.9. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopdw wynosza:

+15cm — dla wymiaréw wykopdéw w planie,
+ 2cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+ 10% — dla nachylenia skarp wykopdw.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakosciowe i odbiodr robot ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakohiczeniu powinny
obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z dokumentacia,

kontrole prawidtowos$ci wytyczenie robét w terenie,
sprawdzenie przygotowania terenu,

kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,
sprawdzenie wymiarow wykopow,

sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST.
Jednostkg obmiarowg jest m® (metr sze$cienny) wykonanych wykopdw.

8. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w OST.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w
punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST.
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m*® wykopéw .
Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- oznakowanie robot,

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- wykonanie umocnienia scian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do
umochienia Scian wykopow wraz z elementami usztywniajgcymi i rozpierajgcymi oraz ich
wyciggnieciem,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem
na miejsce odwozenia mas ziemnych,

- opinie geotechniczng

- nadzor archeologiczny (w przypadku stwierdzenia w toku prowadzonych prac elementow
mogacych stanowi¢ wartos¢ archeologiczng)

- odwodnienie wykopu,

- utrzymanie wykopu,

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru,

- wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,

- oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robdt.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis
gruntow.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

6. BN-88/8932-02 Podtoze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania.

7. PN-EN 12063:2001  Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki
szczelne.

8. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

9. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

10. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

11. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych.

Tolerancje ksztattu i wymiarow.
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12.

13.

PN-EN 13252:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach
drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Zwir i mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

1.

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z
pozniejszymi zm.),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz.

621, z pdzniejszymi zmianami),
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SST 03. KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych dla
zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowa, przebudowa,
modernizacjg, remontem i rozbiérkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1
W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Konstrukcie zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspot-
pracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm?® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i do-
mieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementoéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, OST, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;j.
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Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-EN
206-1:2002 oraz WTWO.

2.2. Wymagania szczeqgotowe

2.2.1. Skfadniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkdéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczgce skfadu cementu

c)

d)

f)

Skfad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunkow technicznych.

Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢é umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

oznaczenie,

nazwa wytworni i miejscowosci,

masa worka z cementem,

data wysyiki,

termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badan.

Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN
197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan

cementowni, mozna ograniczy¢ i wykonac¢ tylko badania podstawowe.
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Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie

przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

— o0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

— o0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement

nie moze byc¢ uzyty do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:
dla cementu pakowanego (workowanego):

— skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone z bokéw przed opadami),

— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach),

dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce — w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i
frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy skfadane oddzielnie na umocnionym i czystym
podtozu w taki sposob, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych
badan i testéw i nie zaktocaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-

06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego

petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego

reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujgce:
— o0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— o0znaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

— o0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
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W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-

06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
— o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawarto$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowe;j.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie
w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca
sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika posredniego.
W przypadku poboru wody z innego zrodfa nalezy przeprowadzi¢ biezgca kontrole zgodnie z
wyzej wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-
EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkbw ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu.
Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM
do ich stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki
posiadajgce tylko Aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w
Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).

- B20 dla wykonania elementoéw konstrukcyjnych

Wymagania co do szczelnosci, wodoszczelnosci i mrozoodpornosci wg. PN-EN 206-1:2003 tj.
- nasigkliwo$¢ max. 8%
- wodoodpornos¢ W6
- mrozoodpornos¢ F150, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST .Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom co do szczelnosci i
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nasigkliwosci jak i wymagan ogolnych wg PN-EN 206-1:2003 oraz warunkow technicznych i
spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi posiadac wtasne laboratorium lub tez, za zgoda Inspektora, zleci nadzoér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. llo$é cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?®, wilgotno$¢ optymalna 8%.
- kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

2.2.4. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkow technicznych , a ponadto norm: PN-1SO 6935-1:1998, PN-1SO 6935-
1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbidr stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego

przez wytwaorce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej

przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych

norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach,

Z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dgzy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie

narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,

o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy Srednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.
2.2.5. Materialy spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest
zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.6. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz
Z tworzyw sztucznych gr: 2-5cm.

Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.7. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowac materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, a ponadto:
— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-

75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.
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2.2.8. Rusztowania

Do wykonania rusztowanh nalezy stosowac systemy i materiaty zgodnie z zakresem i
wysokoscig prowadzonych prac oraz przewidywang wartoscig ich obcigzenia. Stosowac
wytyczne dostawcy dotyczgcg wykonania rusztowan.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych mogg by¢é wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:
—  betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
—  weztem betoniarskim
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnoéci z aktualnym swiadectwem
legalizacji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
— sprzetem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan.
3) do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— tatami wibracyjnymi,
4) do obrobki i pielegnacji betonu:
— szlifierkami, zacierakami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST .

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

4.1. Transport sktadnikdw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach
ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochodow nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpié: segregacja,
zmiana konsystengji i skfadu.
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Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny
koszt.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B
06250 lub PN-EN 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi .

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji robét”
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin rozebrania deskowania
i rusztowan, jak rowniez plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robo6t

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opra-
cowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg
technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego
wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementow licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania
powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac¢ przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonac z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18
mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy
szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych
albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegodlng uwage na
uszczelnienie stykdéw scian z dnem deskowania.

Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzgce fakture
Scian licowych i zapewniajgce niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukciji.
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2 cm
na stykach dwdéch prostopadtych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Nalezy
wykonac fazy i nisze kablowe ujete w dokumentac;ji technicznej. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia
zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba srodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z technologig adekwatng dla zastosowanego systemu
dotyczgcg wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasci-
wosciach technicznych stali ani podzniejszej korozji.
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Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywac
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodag stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w
przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie
za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach
tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy Srednicy pretow do 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy srednicy pretow powyzej 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwic¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i normg
PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

tgczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania
pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna
odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosc¢
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru i Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchoéw betonu oraz warstwy

pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesdniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy.
Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgc dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukciji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie
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PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi
podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu,
celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogolne
wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w OST.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera
I potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-
93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
— sprawdzeniu statecznosci deskowania,
— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
— sprawdzeniu czystosci deskowania,
— sprawdzeniu powierzchni deskowania,
— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
— sprawdzeniu potozenia poziomu betonowania w nawigzani do poziomoéw budynku
istniejacego
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
6.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy kontrolowaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta lub dostarczyciela
dotyczgcymi wykonania rusztowanh.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, prze-
chowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci
stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadac¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgoda Inspektora, zleci nadzoér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie skfadnikow mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny byc¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza
SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
materiatdw, a wymagane przez Inspektora.
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W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢
pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci i parametry zgodne z postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz dokumentacjg techniczng i niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999
oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnaciji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé¢ prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonhczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,

— sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzgdzen do pielegnaciji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST.
Jednostkg obmiarows jest m® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w OST .
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Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows,
niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST .
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j,
zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na
podstawie wynikéw pomiardow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

1) dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcii,

2) prace pomiarowe i przygotowawcze,

3) wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

4) wykonanie ,Planu kontroli” materiatéw i robot,

5) wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

6) oczyszczenie podtoza,

7) wykonanie deskowania z rusztowaniem,

8) pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

9) oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

10)przyciecie, wygiecie i tgczenie zbrojenia,

11)montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich
otulin,

12)oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

13)przygotowanie mieszanki betonowej,

14)utozenie  mieszanki betonowej, 2z wykonaniem projektowanych  otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,

15)pielegnacje betonu,

16)rozbioérke deskowania i rusztowan,

17)usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

18)oczyszczenie terenu robdt z odpadow i usuniecie ich poza teren robot,

19)wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacjg lub zleconych przez Inspektora Nadzoru.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:
1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-EN 206-1:2003 Beton.: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.
27.

28.
29.

PN-EN 196-3:1996

PN-86/B-06712

PN-79/B-06711

PN-B-11112:1996

PN-91/B-06714/34

PN-78/B-06714/15

PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-ISO 6935-1:1998
PN-1SO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1995
PN-1SO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i
statosci objetosci.
Kruszywa mineralne do betonu.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci
alkaicznej.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu
Ziarnowego.
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 1: Oznaczenie skfadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen w postaci gliny.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw
mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie
wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: DomieszKi
do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.
Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
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30.

31.

32.

33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

PN-91/D-95018

PN-75/D-96000
PN-72/D-90002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-84/M-81000
PN-93/S-10080

10.2. Inne dokumenty:

1.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogoélne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdine
wymagania i badania.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

Tarcica lieciasta ogolnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.
Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia.
Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: wymagania dla
sklejki uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.
Gwozdzie. Ogodlne wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr

201, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,

poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr

166, poz. 360, z pdzniejszymi zmianami).
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SST 04. ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych — wykonywanych na mokro, stalg A-0 (StOS)

i A-Ill (34GS) dla zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO
PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie zbrojenia konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowa,
przebudowg, modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektéw inzynieryjnych w ramach realizaciji
zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w OST .

1.5. Ogdlne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczagce robdét podano w OST .

2. Materiatly

2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.

Klasa Wytrzymatosé Znak gatunku Postaé handlowa Srednica
stali charakterystyczna (MPa) stali (mm)
walcowka 6-12
34 GS ; i
Al 410 Zoorowane prety 10 - 32
BSt500S prety 6-28
zebrowanie
dwuskos —
A0 220 stos wuskosne 5,5-40
prety
gtadkie

1) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023.
W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywacé pekniec,
naderwan i rozwarstwien.

2) Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
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Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych Srednicach.

3) Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego
przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac¢:
- nazwe wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masa partii,
- numer wytopu lub numer partii,
- rodzaj obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.
Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac¢ sie nastepujgce informacje:
- znak wytworcy,
- srednica minimalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrobki cieplnej.
Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zaméwieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg
PN-82/H-93215,
- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
- préba rozciggania wg PN-91/H-04310,
- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretow nalezy
oceni¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow,
- farb lub innych zanieczyszczen,
- odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
4) Magazynowanie stali zbrojeniowe;j

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dgzyc¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed
nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z
mleczka cementowego.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretow zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o
Srednicy 1,5 mm.

2.3. Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretéw zbrojeniowych.
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2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg, byé mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania podkfadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.

Prace zbrojarskie wykonywa¢ specjalistycznymi urzgdzeniami gietarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa
podczas transportu nalezy utozyé rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan
PN-88/H-01105.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom PN-91/S-10042.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasci-
wosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywacé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w
przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg dokumentacji projektowej, z
jednoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. tgczenie pretow nalezy
wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Giecie pretow nalezy wykonac¢
zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywaé
odgiecia pretéw o srednicy d [1 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem, wydtuzanie pretéw [cm] powstaje podczas ich odginania o
dany kat.
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Srednica preta L
W mmp ¢ Kat odgiecia

46° 90° 135° 180°
6 — 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 15
12 0,5 1,0 1,0 15
14 0,5 1,5 15 2,0
16 0,5 15 15 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 15 2,5 3,5 45
28 2,0 3,0 4,0 5,0
32 2,5 3,5 5,0 6,0

Minimalne srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gtadka miekka R, = 400 MPa
D10 d,=3d
10<d 1120 d,=4d
20<d (128 d,=6d

Wewnetrzna srednica odciecia pretdéw zbrojenia gtébwnego, poza odgieciem w obrebie haka,
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-1l i A-lll. W miejscach zagie¢ i zataman elementow
konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego,
nalezy stosowac¢ $rednice zagiecia rowng co najmniej 20 d. Nalezy zwrdci¢ uwage przy
odbiorze hakow i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate
podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim pofozy¢ spoing wynosi
10d.

t gczenie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
mogag by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw
nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyZzowanh.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen
wytwérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezpos$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw
stalowych, jest niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podktadek
plastykowych pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podkfadki dystansowe
typu zatwierdzonego przez inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach
tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwaojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwic¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
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Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretdow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia i srednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego i podpor masywnych,

- 0,055m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
- 0,05m  —dla pretéw gtownych lekkich podpér i pali,

- 0,3m — dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

- 0,025m  —dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

tgczenie pretow za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:
— czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- nakfadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne — fukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- czotowe, wzmochione spoinami bocznymi z blachg potkolistg,

- czotowe, wzmochnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe, wzmochnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

6. Kontrola jakosci

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w
zakresie:

- gatunku stali,

- ilosci stali,

- ich Srednic,

- dtugosci, rozstawu i zakotwien,

- prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,
- sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inspektora réwniez po
betonowaniu, przy uzyciu przyrzagdéw magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

- odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdbwnego nie powinno przekraczac
3%,

- réznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £3 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25
mm,

- roznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5
mm,

- réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £20 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Ciecie pretow dlaL16,00m w =120 mm

L — dlugos¢ preta wg projektu dlaL>6,00m w =120 mm

Odgiecie (odchylenie w stosunku do dla LUO0S5m w =110 mm

potozenia okreslonego w projekcie) dla 0,5m<LI1,5k w =115 mm
dla L>15m w =20 mm

Usytuowanie pretéw

a) otulenie w=1[5mm

— mniejszenie w stosunku do

wymagan

b) odchylenie plusowe (h — dla LI05m w =110 mm
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catkowita grubos¢ elementu) dla 05m<LI15k w=%15mm
dla L>15m w =20 mm

¢) odstep pomiedzy sasiednimi
réwnolegtymi pretami (a — odlegtos¢ | dla
projektowana pomiedzy all005m (all020m |al10,05m all040m

powierzchniami przylegtych pretéw) ([w=5mm |w=x10mm |w=#20mm |w =30 mm
d) odchylenie w relacji do grubosci
lub szerokosci w kazdym punkcie dla
zbrojenia (b — catkowita grubos$¢ lub |a10,25m |a(10,50m |all1,50m all1,50m

szerokos¢ elementu) w=+10mm |w=#15mm |w=4#20mm |w =30 mm

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowg i po-
miarami w terenie. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego
zbrojenia, tj. fgczng dlugos¢ pretdw poszczegolnych Srednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb, zgodnie z przedmiarem robaot.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce
pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete zadaniem podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad
ujetych w OST oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretéw w poszczegdélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztgcz i dtugoéci
zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej .
Podstawe ptatnosci za zbrojenie betonu stalg klasy A-0 i A-lll stanowi cena jednostkowa za 1
tone wykonanego zbrojenia.

Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i sktadowanie materiatéw,

- oczyszczenie i wyprostowanie pretow,

- wygiecie, przycinanie i tgczenie pretow,

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg
oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

- czyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robaot,

- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych
przez Inspektora

- wykonanie dodatkowych elementéw konstrukcyjnych mogacych wynikng¢ na etapie
realizacji, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i Projektanta a majgcych wptyw na
prawidtowg realizacje zadania.

10.Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
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PN-81/H-92120

PN-84/H-93000

PN-82/H-93215
PN-91/S-10042

PN-91/H-04310
PN-90/H-04408
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej
jakosci i niskostopowe.

Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na gorgco
zwyktej jakoéci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Wymagania i badania.

Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

Proba statyczna rozciggania metali.

Metale. Technologiczna proba zginania.

Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i

transport.

PB-75/H-93200/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcéwka i prety do

wyrobu $rub i nakretek na gorgco. Wymiary.
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SST.05. KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych dla zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1
W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych zwigzanych z budowa, przebudowsa,
modernizacjg i remontem obiektéw w ramach realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”
W zakres robét wchodzi:

- wykonanie i montaz konstrukcji zadaszenia wejscia

- wykonanie i montaz nadprozy (rys. PB A3+A6)

- wykonanie i montaz konstrukcji stropéw (rys. PB K1+K3)

- wykonanie i montaz elementéw stalowych uchwytéw i kotew,

- wykonanie i montaz balustrad

- wykonanie i montaz uchwytow mocowania wentylatorow

- wykonanie i montaz konstrukcji nosnej mocowania ciegien sufitdw podwieszanych

- zabezpieczenie antykorozyjne

- czyszczenie terenu robot z odpaddw i usuniecie ich poza teren robét,

- wykonanie niezbednych badan i pomiarobw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych
przez Inspektora

- wykonanie dodatkowych elementow konstrukcyjnych moggcych wynikng¢ na etapie
realizacji, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i Projektanta a majacych wptyw
na prawidtowg realizacje zadania.

- projekt organizacji transportu (na zgdanie Inspektora)

- projekt organizacji robét

- projekt rusztowan montazowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST, dokumentacji projektowej i WTWO.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okre$lone w:
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

(Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci

(Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz WTWO.

2.2. \Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997,

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003
oraz

PN-EN 10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac¢
nastepujgcym wymaganiom:

- miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mieC wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,
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- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05
oraz PN-73/H-93460.06,

2.2.2. tgczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm:; PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych stanowi warstwa cynku o minimalne;j,
Sredniej grubosci 70 um zgodnie z PN-EN ISO 1461 dla kategorii odpornosci korozyjnej C3
zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Elementy konstrukcji stalowych montowanych wewnatrz obiektu nalezy zabezpieczy¢
systemowym, peczniejgcym rozwigzaniem ogniochronnym np.: farbg peczniejacg PYRO-SAFE
SP-A2. System nie ulega starzeniu i nie traci wtasnosci oraz funkcjonalno$ci przez co najmniej
20 lat. Klasa zabezpieczenia F1 (R60). Kolor RAL1015

W sktad systemu wchodza:

- antykorozyjna warstwa podktadowa: farby np.: PERMATEX 1705/ PERMACOR 1705, lub
epoksydowa ftalowa MINIA 60%i NUBIKOR A, chlorokauczukowa przeciwrdzewna czerwona
tlenkowa i styrenowa; dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

- warstwa zabezpieczajgca: peczniejgca w warunkach pozarowych np.: PYRO-SAFE
FLAMOPLAST SP-A2

- warstwa lakieru — zewnetrzna np.: PYRO-SAFE DEKORLACK SP-2 lub EKOPIMAL 2002
Elementy stalowe zewnetrzne nie wymagajg zabezpieczenia przeciwpozarowego. Stosowac
systemowe rozwigzania z uwzglednieniem kolorystyki.

2.2.5. Sktadowanie materiatoéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic
przed odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé
i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrownane;j
do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

t gczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2.2.6. Balustrady

Balustrady schodéw, okien i pomostow wykonac z stali nierdzewnej w kolorze naturalnym
(polerowane).
Dopuszcza sie stosowanie rozwigzan systemowych, zaakceptowanych przez Inspektora.
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3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg konstrukcji stalowych
moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementow konstrukcji stalowej powinien dysponowac
m.in.:— spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegolnych elementow konstrukcji.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST .

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST .

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom
skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu
itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac¢ powstania
nadmiernych deformaciji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej
z Wytwérni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inspektora
nadzoru.,Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji transportu,

- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow,

- sposéb za i wytadunku elementéw stalowych,

- rodzaj srodkéw transportowych,

- w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa,
nalezy podac¢ planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami,
pozwoleniami i uzgodnieniami,

- Sposob oznakowania transportu elementow, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie
drogowag lub torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.
Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wtasnym
zakresie i na wlasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstate
w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezgco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robo6t

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST. Wykonanie rob6t powinno by¢
zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz warunkami technicznymi .
Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem i montazem elementow konstrukcji stalowe;j.

Elementy mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia w
Wytwérniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury — tylko za
zgodg i akceptacjg Inspektora nadzoru.
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5.2. Zakres wykonywania robot w Wytworni

5.2.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizacji robot”
zwigzanych z wykonaniem elementoéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji
przez Inzyniera, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do
Dziennika Budowy przez Inspektora nadzoru.

»Projekt organizacji robét” powinien zawieraé:

- harmonogram realizacji robot,

- projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposéb przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych
odpowiednimi normami,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,

- okreslenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),

- okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

okreslenie zrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, Sruby

okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukgciji,
- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
- inne informacje, ktérych wymaga Inspektor nadzoru.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i
odksztatcen.

Wytwdrca powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaraciji
Inspektorowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywa¢ peknieé. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez
Inspektora.

Ciecie elementow i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z ustaleniami,
z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.Przed przystgpieniem do skfadania elementéw
konstrukcji Inspektor przeprowadza odbior elementoéw w zakresie usunigecia rdzy, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykow — z zachowaniem wymagan wg PN-
89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inspektora ,Opisem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe .

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg ocenie jakosciowej i odbiorowi.
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W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor moze zarzgdzi¢ kontrole
stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy
spawanych.

5.2.3.2. Potgczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby $ruba wchodzita w otwér po lekkim
uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwdr czesci tgczonych,
co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod
nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mfotkiem
kontrolnym.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementoéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokonac¢ prébnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢é dokonany przez Wytwérce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.Przed przystgpieniem do prébnego
montazu powinien by¢ dokonany odbidér wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez
Inspektora nadzoru. Wynikiem odbioru jest odpowiedni wpis Inspektora do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych stanowi warstwa cynku o minimalnej,

Sredniej grubosci 70 um zgodnie z PN-EN I1SO 1461 dla kategorii odpornosci korozyjnej C3
zgodnie z PN-EN 1SO 12944-2.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do
Dziennika Budowy.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Inspektorowi nadzoru do akceptaciji :

- harmonogram realizacji robaot,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosc

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

- okreslenie Podwykonawcéw,

- okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukgji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osob wykonujgcych montaz konstrukgiji,
- inne informacje, ktérych wymaga Inspektor.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementow uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
— potozenie osi,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi elementow konstrukcyjnych,

- niwelete punktow charakterystycznych,
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5.3.3. Wykonanie potgczen spawanych

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tagczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg. Spoiny czotowe powinny
by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

5.4. Montaz balustrad

Montaz balustrad, obreczy oraz uchwytéw nalezy rozpoczg¢ od doktadnego wytrasowania
miejsc montazu. Sposéb mocowania elementéw balustrad ,obreczy oraz uchwytéw powinien
zapewniac im stateczno$¢, pewnosc i trwatos¢. Elementy mocujgce np.: kotwy, nalezy dobraé
zaleznie od wielkosci obcigzen. Nalezy zwrocié uwage na wiasciwe wypionowanie i
wypoziomowanie elementéw montowanych

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w OST

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 .
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu
konstrukcji,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukciji stalowej

Wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050
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7. Obmiar roboét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST .

Jednostkg obmiarowg jest t (tona):

- wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

- wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementéw konstrukgciji
stalowej, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. Odbiér robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w OST

Inspektor Nadzoru, w porozumieniu z Wykonawcg, wykonuje nadzoru nad wykonaniem
konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejgca infrastrukture.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych
wykonanej konstrukciji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$é oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w przywotanych normach lub w punktach
2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST.

Podstawe pfatno$ci stanowi cena za 1 tone:

- wykonanej, zabezpieczonej, pomalowanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,
- wykonanych i zamontowanych w istniejgcej czesci elementdw konstrukcji stalowej,

- zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem robét, atestem producenta materiatow i
oceng jakosci wykonania robot na podstawie pomiarow i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10.Przepisy zwigzane
Zgodnie z OST , pkt 11.

10.1. Normy
1. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
2. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
3. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
4. PN-EN 10027-1:1994  Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
5. PN-EN 10027-2:1994  Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.
6. PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
7. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
8. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
9. PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
10. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
11. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
i transport.
12. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

23.

24,

25,

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

33.

34.
35.

PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451

PN-H-93400:2003

PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)

Dwuteowniki stalowe rownolegto$cienne | PE walcowane na gorgco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane

na gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztaftu i wymiardw.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.
Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiardw.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardow.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne

warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu

i wymiarow.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe Zzeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielko$ci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki

réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.
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36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,
45,

46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.

54,

55.
56.
57.
58.
59.
60.

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

PN-EN 10249-1:2000

PN-EN 10249-2:2000

PN-76/H-93461.03

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci
o0 Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci
o0 Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki
nierownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm

do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki
nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiardw.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki na grodzice.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogolne wymagania dla $rub, wkretow, srub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Sruby z tbem szesciokagtnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

Sruby pasowane z tbem szeéciokgtnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem dtugim.

Sruby z tbem sze$ciokgtnym powiekszonym do potgczen sprezonych.
Nakretki szeSciokatne powigkszone do potgczen sprezonych.
Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogélnego
przeznaczenia. Uktad ogdliny.

Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy.
Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikéw.

Podktadki okragte do potgczen sprezonych.

Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.
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61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.
69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

PN-EN 759:2000

PN-91/M-09430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355

PN-67/M-69356

PN-87/M-04251

PN-EN 1SO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999

PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-M-48090:1996

PN-87/M-69772

10.2. Inne dokumenty:

1.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatdw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogélne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos$c¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania
wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania

radiograficzne ztgczy spawanych.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania

ultradzwiekowe zlgczy spawanych.

Rusztowania stalowe z elementéw skfadanych do budowy mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze

zmontowanych konstrukciji.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na

podstawie radiogramow.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
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SST 06. ROBOTY IZOLACYJNE - IZOLACJE
PRZECIWWILGOCIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji przeciwwilgociowych
dla zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z budowa, przebudows,
modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1
W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na wioknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziataC destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornosé w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji poziomych w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na
tekturze o gramaturze 400 g/m?.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

b) Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach.
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c) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

d) Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

e) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia
sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy.

f) papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

g) wymiary papy w rolce
dtugosé: 20 m £0,20 m

40 m 20,40 m
60 m £0,60 m
szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm
h) Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
W Ww. normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgo-
ceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goragco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura mieknienia — 60—-80°C
temperatura zaptonu — 200°C
zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
sptywnos$é — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajgcy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.2.6.1zolacje bitumiczne bezrospuszczalnikowe:
Ceresit CP10, Dysperbit, 1zoplast, itp.

Wymagania wg PN-69/B-10260

2.2.7. Folia izolacyjna budowlana PVC gr min 0,3mm
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu do wykonania
zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST .

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST .

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob
aby zabezpieczy¢ opakowanie przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét:

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST .

Wykonanie robo6t powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatow, normg
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi WTWO.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem izolacji.

Wykonawca robét izolacyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z wykonywa-
nia podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych obiektéw inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce materiatu do
wykonania izolacji przeciwwilgociowej obiektow inzynieryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.
Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z wytycznymi Producenta materiatu izolacyjnego oraz
zgodnie z normg PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miescic sie w granicach od +5°C
do +35°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna byé nie wieksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze i sposdb ich montazu powinny odpowiada¢ wymaganiom Producenta
systemu.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN 1SO 8504-1:2002,
PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-
70/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi
w kartach technicznych stosowanych materiatéw.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie
przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— stanu podtoza,

— temperatury,

— wilgotnosci.
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5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy
usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze,
resztki Srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia
nalezy wyréwnac, a wieksze ubytki wypetnic.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac spre-
zonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:
- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podfoza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do ukfadania
na podtoza o wiekszej wilgotnosci),

- wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego
materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolaciji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzegaé zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie
do kolejnych etapow robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera
do Dziennika Budowy.

5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST
dotyczgcej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w OST

Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem rownosci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymatosci izolacji i podtoza na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnos$ci wykonania powiok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczeh lub odspojenh itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna

z zaleceniami Producenta; grubosc te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi lub
niszczacymi w sposéb zgodny z aprobatg techniczng IBDiM,

- kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonane;j izolacji,

- kontrole wykonania warstwy ochronnej,
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- oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).
Ocena poszczegoélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST .
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg
projektowg i obmiarem w terenie.

8. Odbiér robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w OST

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Przystapienie do kolejnych etapéw robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST
i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST .

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m? wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjg
projektowg, obmiarem robdét, atestem Producenta izolacji i oceng jakosciowg na podstawie
wynikow pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

- przygotowanie i oczyszczenie podfoza,

- przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji,

- wykonanie warstwy gruntujgcej,

- wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

- wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

- wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw zleconych przez Inspektora,

- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan,

- oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10.Przepisy zwigzane
Zgodnie z OST , pkt 11.

10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb

i podobnych produktéow. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni.
Czesc¢ 2: Obrobka strumieniowo-scierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéow. Wymagania techniczne dotyczgce
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10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

18.

metalowych scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-

sciernej. Czesc 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-24625:1998

PN-90/B-04615
PN-91/B-27618

PN-92/B-27619

PN-B-27620:1998

PN-EN 13252:2002

PN-89/S-10050

PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN I1SO 12944-4:2001

PN-1SO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

i podobnych produktéow. Wymagania techniczne dotyczace;
niemetalowych scierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-Sciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i
klasyfikacja.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na gorgco.

Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na oshowie zdwojonej
przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.
Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane
w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach
drenarskich.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz po catkowitym usunieciu natozonych
powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych

powiok.
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18. PN-70/H-91051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Ogdélne wytyczne.
19. PN-701H-91052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni

stali, staliwa, zeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2416; z pozniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),
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SST 07. ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem murow z materiatow
ceramicznych, drobnowymiarowych betonowych elementéw sciennych, autoklawizowanych
betonéw komérkowych dla zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie muréw zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg, remontem

i rozbiorkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢

z dokumentacjg projektowa, SST, WTWO i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 3,3-4,0 kg

- Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej Normie Panstwowej.

- Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzgcym przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla
ceglty — 10% cegiet badanych.

- Nasigkliwos$c¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

- Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 10,0 MPa

- Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

- Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

- Odpornosc¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegfa puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadta sie.
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2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 60 mm, h = 65 mm

Masa 1,8 kg

Cegla petna powinna odpowiadac¢ aktualnej Normie Pahstwowej

Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,3 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadta sie.

2.2.3. Pustaki scienne typu Porotherm 8 P+W - $ciany dziatowe

Wymiary | = 80 mm, s =498 mm, h = 238 mm

Masa 10 kg

Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Wspdtczynnik przenikania ciepta U - zaprawa cem-wap. 2,20 W/m?K

Wazony wskaznik izolacyjnosci akustycznej wtasciwej Rw 47dB

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 5 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Odpornos¢ ogniowa 90 min

2.3. Wyroby betonowe

2.3.1.Bloczki fundamentowe, betonowe M6
a) Wymiary [=380mm, s=250mm, h=120mm
b) Zgodnos¢ z PN-B-19306, czerwiec 2004
2.3.2. Nadproza typu POROTHERM 11,5 ,niskie”, POROTHERM 23,8 ,wysokie”, L19
Wymiary i ilosci zgodnie z projektem
2.4. Bloczki z betonu komérkowego

Wymiary: 59%24x24 cm,

Odmiany: 04 w zalezno$ci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Wilgotnosc¢ elementéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20%

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 50 dla scian ostonowych, marka 30 wypetnienia konstrukcji zelbetowej scian
szczytowych.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1

1 : 1

67



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6. Zaprawy cementowe

Zaprawy cementowe marki 50 do scian fundamentowych sg zaprawami o duzej
wytrzymatosci, przygotowuije je sie z cementu, piasku i wody. Zaprawy te sg mato urabialne,
dlatego stosuje sie dodatki plastyfikujgce. Do przygotowania zapraw cementowych stosuje sie
przede wszystkim cement Portlandzki marki 25 i 35.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50, marka cementu 25:
cement: piasek
1 : 4

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50, marka cementu 35:
cement: piasek
1 : 5

Ponadto moga by¢ stosowane tzw. zaprawy ciepte odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w
Instrukcji ITB i przygotowane wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury. W projekcie przyjeto
wykorzystanie zaprawy cieptej Porotherm TM.

2.7. Kotwy
Kotwy z stali nierdzewnej, systemowe, wbijane, dtugosci 8cm, zagtebienie 4cm. 4szt/m? $ciany

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem muréw mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robaot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP i P.Poz.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST .
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny
koszt.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogodlne:

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw

i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nos$ne. Scianki dziatowe grubosci ponize;

1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione kohcowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w mu-
rze polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murow, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

a) 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
b) 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekraczaé¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa),
nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty
jednego wymiaru.

b) Potgczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia
zazebione boczne.

5.2. Mury z pustakéw $ciennych w oparciu o system Porotherm

W pordéwnaniu z tradycyjnymi cegtami i pustakami ceramicznymi wznoszenie scian w systemie
Porotherm nie tylko nie wymaga od murarza zadnych nowych umiejetnosci, ale znacznie te
prace utatwia

Wykonujgc sciane z pustakow Porotherm przygotujmy sie, ze murowac¢ bedziemy z elementow
wiekszych niz pustaki tradycyjne, co pozwoli na znacznie szybsze wykonanie danego zakresu
robét. Utatwieniem w stosunku do murowania z pustakow tradycyjnych jest to, iz pustaki
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Porotherm nie wymagajg stosowania zaprawy w spoinach pionowych dzieki nowoczesnemu
potgczeniu na pidro i wpust.

5.2.1. Poziomowanie podtoza

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy we wszystkich naroznikach
budynku. W tym celu wskazane jest rozmieszczenie fat, ktére pozwolg na naniesienie

I zaznaczenie potrzebnych nam poziomow.

Przystepujgc do prac murarskich postepujemy analogicznie, jak w przypadku murowania

Z tradycyjnych formatéw ceramicznych. Zaczynamy od utozenia warstwy wyréwnawczej, ktorg
wykonujemy z zaprawy murarskiej roztozonej rbwnomiernie na catej szerokosci muru.

W przypadku murowania pustakéow na fundamencie warstwe wyréwnawczg uktada sie na
poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii izolacyjnych. Wazne jest aby
w przypadku zaprawy przygotowywanej na budowie pamieta¢ o odpowiednim uziarnieniu
kruszywa. Niepozgdane jest, aby ziarna kruszywa bylty zbyt duze bgdz ostre, poniewaz moze
to spowodowac¢ uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

5.2.2. Przygotowanie pustakow

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ pustaki, co pozwala zapobiec zbyt
szybkiemu oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilos¢ wody niezbedna jest do
prawidtowego wigzania zaprawy murarskiej i do tego, by po zakonczeniu procesu wigzania
miata ona odpowiednig wytrzymatos¢. Szczegdlnej starannosci nalezy dotozy¢ w przypadku
murowania w okresie wysokich temperatur. Woéwczas wskazane jest nawet zdjecie z palety folii
ochronnej i polewanie pustakéw strumieniem wody. W przypadku temperatur nizszych
dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny stykajgcej sie z zaprawg.

Po wypoziomowaniu podtoza i zwilzeniu pustakéw mozna przystgpi¢ do murowania.

5.2.3. Murowanie

Do wykonywania scian jednowarstwowych zalecane jest stosowanie termoizolacyjnej zaprawy
murarskiej Porotherm TM. Porotherm TM to lekka zaprawa produkowana na bazie perlitu.
Zastosowanie jej poprawia izolacyjnos¢ cieplng muru o ok. 15% oraz zapewnia jednorodnosc¢
termiczng przegrody. Uzycie zaprawy termoizolacyjnej niweluje réwniez ewentualne skutki
btedéw wykonawczych.

Do scian zewnetrznych warstwowych z dodatkowg warstwg ocieplenia oraz do wszystkich scian
wewnetrznych nalezy stosowac zwykte zaprawy murarskie M50.

Zaprawa musi mie¢ konsystencje gestoplastyczng: nie moze by¢ zbyt sucha ani tez na tyle
wilgotna, aby wciekata wgtgb drgzen pustakow, zgodnie z elementarnymi zasadami sztuki
budowlane;.

Murowanie nalezy rozpoczynac¢ od utozenia kilku warstw pustakéw w narozach scian (tzw.
"wycigganie" naroznikdw). Pamietaé tu nalezy o koniecznosci uzyskania jednakowego poziomu
kolejnych warstw pustakéw we wszystkich naroznikach. W tym celu wykorzysta¢ mozna
wczesniej ustawione faty.

Stosowanie pustakéw potdwkowych i naroznikowych pozwala na sprawne i szybkie murowanie
bez potrzeby ciecia elementéw petnowymiarowych.

Gdy wykonaliemy juz narozniki nalezy przystgpi¢ do uzupetniania pustakami odcinkéw $cian
pomiedzy nimi. Aby prace te wykona¢ poprawnie nalezy naciggng¢ pomiedzy naroznikami
sznurek murarski, pozwalajgcy nam na ustalenie poziomu danej warstwy.
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Kolejne pustaki uktadamy do wspomnianego sznurka murarskiego, kontrolujgc ich poziome
utozenie za pomocg poziomicy. Jesli zachodzi koniecznosé¢ prawidiowego usytuowania pustaka
poprzez tzw. dobicie go miotkiem murarskim, nalezy korzysta¢ wowczas z mtotkow z gumowym
obiciem.

Przed rozpoczeciem ukfadania nastepnej warstwy pustakéw rozktadamy kielnig murarskg
zaprawe na catej szerokosci warstwy dolnej i wmurowujemy kolejne pustaki pamietajgc o tym,
aby byly one ustawiane w nastepujgcy sposéb: najpierw unoszgc pustak ponad roztozong
ponizej warstwg zaprawy (nie dotykajac jej) dociskamy go do ustawionego uprzednio elementu
w murze (dopasowujgc potgczenie pidro-wpust), a dopiero potem opuszczamy go do poziomu
murowanej warstwy, ustawiajgc na zaprawie i poziomujgc. Ta bardzo wazna czynnos$c¢
zapobiega tzw. ,zrolowaniu sie” zaprawy i daje mozliwo$¢ poprawnego zestawienia dwoch
kolejnych pustakéw. Grubosé warstwy zaprawy powinna by¢ tak dobrana, aby wynosita 8-15
mm po wykonaniu muru. Zalecane jest wykonywanie grubosci ok. 12 mm, co pozwala na
zachowanie modutu wysokosci (wys. pustaka + gr. warstwy zaprawy) réwnego 250 mm. Za
niepoprawne uwaza sie rozktadanie zaprawy w postaci tzw. "plackéw". Rozktadanie zaprawy w
postaci paséw wzdtuz krawedzi muru jest dopuszczalne tylko pod warunkiem obliczeniowego
sprawdzenia nosnosci muru z uwzglednieniem rzeczywistej szerokosci spoiny. Nalezy mie¢
jednak na wzgledzie, iz stosowanie tego sposobu ukfadania zaprawy zmniejsza nosnos¢ muru
nawet o ponad 50%.

Ewentualne ubytki pustakéw w scianach jednowarstwowych nalezy przed tynkowaniem
uzupetnic cieptochronng zaprawg murarskg Porotherm TM.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie zabezpieczenie, np. folig lub papg ostatniej warstwy pustakow
i Swiezej zaprawy. Nalezy réwniez chroni¢ "korone" juz wykonanego muru przed opadami
atmosferycznymi. W szczegdlnosci nalezy unika¢ sytuacji, w ktérej wody opadowe dostajg sie
w drgzenia pustakéw i zawilgacajg od wewnatrz Sciane.

5.2.4. Docinanie pustakéow

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowany w module i istnieje koniecznos¢ dociecia
pustaka, nalezy pamieta¢ o wypetnieniu zaprawg spoiny pionowej w miejscu styku docietego

i catego pustaka. Miejscami wymagajgcymi wypetnienia spoin pionowych w systemie Porotherm
sg jeszcze elementy naroznikowe kieszeniowe oraz wszystkie potgczenia (np.

w narozach), w ktérych $ciana pustaka z potgczeniem na pidéro+wpust dochodzi do ptaszczyzny
gtadkiej drugiego pustaka.

Do ciecia pustakéw z ceramiki poryzowanej zalecane jest uzywanie recznych pilarek
brzeszczotowych z napedem elektrycznym lub pit stotowych z tarczg diamentowa.

5.2.5. Przewigzania w murze

Pustaki uktada sie w kolejnych warstwach w sposob zapewniajgcy prawidtowe ich przewigzanie.
Spoiny pionowe w sgsiadujgcych ze sobg warstwach w zadnym wypadku nie mogg sie
pokrywac, lecz muszg by¢ przesuniete o co najmniej 0,4 h, (gdzie h, jest wysokoscig pustaka)
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tj. 0 100 mm. O ile jest to mozliwe, zaleca sie wykonanie przewigzania poprzez przesuniecie
wynoszgce pot pustaka w dwéch sgsiadujgcych warstwach muru. W przypadku sciany
Porotherm o niemodularnej dtugosci (tj. réznej od n x 125 mm) konieczne jest stosowanie
elementdéw uzupetniajgcych w postaci pustakéw docinanych, ktére zaburzajg regularny uktad
przewigzan w murze i powodujg mniejsze, niz 100 mm przewigzanie. Przewigzanie elementu
murowego uzupetniajgcego nie moze byc¢ jednak mniejsze niz 40 mm. Przewigzania takie nie
powinny pokrywac sie ze sobg w kolejnych warstwach. Pustaki docinane nalezy wmurowywac
w miare mozliwosci w srodkowej czesci $ciany, a nie przy jej krawedziach.

Przy wykonywaniu zewnetrznych scian jednowarstwowych nie powinno sie uzupetnia¢ przerw
badz ubytkow w murze elementami o wiekszej przewodnosci cieplnej, np. cegtami petnymi
(chyba, ze $ciana w tym miejscu zostanie docieplona materiatem termoizolacyjnym).

Przy murowaniu filaréw nalezy dgzy¢ do stosowania pustakéw nieprzycinanych.

W przypadku, gdy wysokosc¢ sciany nie jest wielokrotnoscig 250 mm, na warstwe wyrownujgca,
Z reguty bezposrednio pod stropem, stosuje sie pustaki przyciete na wysoko$ci.

5.2.6. Potgczenia $cian
Przy taczeniu Sciany zewnetrznej jednowarstwowej (Porotherm 38 P+W, 25 P+W)
Z wewnetrzng sciang nosng prostopadtg pustak $ciany wewnetrznej nalezy "wsung¢” w sciane
zewnetrzng na gtebokos¢ 100-150 mm, przycinajgc odpowiednio pustak Sciany
zewnetrznej. Miejsce potgczenia Scian zaleca sie ociepli¢ materiatem termoizolacyjnym
o grubosci 50 mm. Materiat ten rekompensuje lokalne zwiekszenie przewodnosci termicznej
Sciany spowodowane wiekszg przewodnoscig termiczng pustakow scian wewnetrznych
nosnych. Gdy $ciana konstrukcyjna wewnetrzna usytuowana prostopadle do $ciany
zewnetrznej jednowarstwowej bedzie wznoszona w terminie pozniejszym, nalezy przewidzie¢
mozliwos¢ wykonania prawidtowego potgczenia tych $cian, np. na tzw. "strzepia".
Przy taczeniu Sciany dziatowej (Porotherm 11.5 lub 8 P+W) z innymi Scianami nalezy stosowac
typowe kotwy stalowe ocynkowane. Sciany dziatowe wykonuje sie zazwyczaj na koncu, po
wymurowaniu pozostatych scian (zewnetrznych, wewnetrznych nosnych). W tej sytuacji nalezy
pamietac¢ o tym, aby wspomniane kotwy stalowe wmontowaé¢ w spoinach poziomych w $cianie
zewnetrznej lub wewnetrznej nosnej podczas ich wykonywania. Wystajgce konce kotew
umieszcza sie w zaprawie spoiny poziomej sciany dziatowej. Po wymurowaniu $ciany dziatowej
ewentualng szczeline pomiedzy sciang a stropem (10 do 20 mm) wypetnia sie zaprawg
murarskg lub piankg montazowa.

Sciany wewnetrzne (no$ne oraz dziatowe) muruje sie na zaprawie cem-wap.

5.3. Mury z autoklawizowanych betondéw komoérkowych

a) uktad muru powinien odpowiada¢ zasadom prawidtowego wigzania przyjetym dla
muru z cegty: spoiny w dwdch nastepujgcych po sobie warstwach poziomych
muru powinny sie mija¢ co najmniej o 6 cm,

b) mury powinny by¢ wznoszone rownomiernie na catej ich dtugosci, a $ciany
podtuzne i poprzeczne powinny by¢ wykonywane jednoczesnie z odpowiednim
wzajemnym przewigzaniem lub zakotwiczeniem,

c) mury jednej kondygnacji powinny by¢ wykonane z elementow jednakowe;j
odmiany i marki i na jednakowej zaprawie,

d) elementy powinny byc¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem
zwilzone woda: nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w
stopniu przekraczajgcym wielkosci podane w BN-90/6745-01,

e) bloczki powinny by¢ uktadane w murze tak, aby sity pionowe dziataty w kierunku
prostopadtym do wzrostu masy w formie,

f) do wykonywania $cian zewnetrznych i do ich ocieplania powinny by¢ stosowane
wytgcznie elementy mrozoodporne,

g) nie dopuszcza sie wykonywania z autoklawizowanych betonéw komoérkowych
muréw w podziemiach oraz w dolnej czesci zewnetrznych parteru, znajdujgcej sie
ponizej izolacji poziomej albo ponizej 0,50 m nad terenem i nie zabezpieczonej
od zawilgocenia przez odpryski wod opadowych; nie dopuszcza sie takze
wykonywania muréw potozonych w pomieszczeniach o przewidywanej
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wilgotnosci >75% (np. w pralniach, tazniach itp.) lub narazonych na agresje
chemicznag, jezeli nie majg nalezytego zabezpieczenia,

h) w Scianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjatkiem
bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewodéw
instalacyjnych,

i) w przypadku diuzszej przerwy we wznoszeniu murow, trwajgcej ponad 1 tydzieh,
lub gdy wystepujg opady ciggte — nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed
opadami, np. przed ostoniecie od géry pasem papy.

5.4. Osadzanie nadprozy

Nadproza z belek stalowych zabezpieczonych przed korozjg i omurowanych lub belek
zelbetowych betonowych na miejscu wbudowania. Mur podtrzymujgcy konce belek powinien
by¢ wykonany na zaprawie cementowej marki co najmniej 50. Belki stalowe spoczywajgce na
murach z cegty kratéwki wg PN-73/B-12011 zaleca sie opierac za posrednictwem poduszek
betonowych lub zelbetowych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty
Przy odbiorze materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na materiatach z zamodwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentaciji technicznej,
- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztattu ,
liczby szczerb i pekniec,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdéceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci przez probe dorazng nalezy jg poddac¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

Kontrolowa¢ jako$¢ zastosowanej zaprawy i zgodno$¢ jej stosowania z wytycznymi producenta.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyimowac wg ponizszej tabeli

: Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnagciji 6 10
— na cafej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dlugosci 1 10
— na catej dtugosci 10

73




SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

6.4 Konstrukcje murowe

Kontroli podlega:
a) sprawdzenie prawidiowosci wigzania w murze, w stykach murdw i naroznikach,
b) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienie,
c) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz sprawdzenie prostoliniowosci
krawedzi muru,
d) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru,
e) sprawdzenie poziomowosci warstw,
f) sprawdzenie konta pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru,
g) sprawdzenie prawidtowosci wykonania ksztattek wienczacych

6.5 Impregnaty, grunty

Kontroli podlega zgodnos¢ wykonania w oparciu o wytyczne producenta.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt murowych powinien sie odbyé¢ przed wykonaniem innych robot

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

C) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem obiektu.

8.2. Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST .
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:
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dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy
wykonanie scian itp. robét murowych

wykonanie impregnacji i zabezpieczen

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu budowy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Woyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Woyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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SST 08. SCIANY DZIALOWE, SUFIT

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem scian dziatowych kabin WC i
sufitow w systemie suchej zabudowy dla zadania pn: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie scian dziatowych kabin WC i sufitow w systemie suchej zabudowy
zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektow
inzynieryjnych w ramach realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”
W zakres robot wchodzi:
- wykonanie , dostawa i montaz sufitdw podwieszanych (Ei60) w systemie suchej
zabudowy z ptyt GKF na ruszcie stalowym
- wybor systemu, wykonanie, dostawa i montaz Scianek dziatowych pomieszczen
wcC

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST, WTWO i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Materiaty do suchej zabudowy

2.2.1. Pyty gipsowo kartonowe GKF(ognioodporna, zwykta)

Plyta gipsowo-kartonowa ztozona z rdzenia gipsowego obtozonego kartonem. Rdzen gipsowy
zawiera niewielkie ilosci skrobi, wtokien zwiekszajgcych wytrzymatosc

i ognioochronno$¢, oraz Srodkdw powierzchniowo czynnych. Nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

Dopuszczone sg do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci mniejszej niz

70 %. Grubo$é 12,5 mm. Kolor szary, gesto$é 0,8-0,9 g/cm?.

2.2.2. Ptyty gipsowo kartonowe GKFi (ognioodporna, impregnowana)
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Plyta gipsowo-kartonowa ztozona z rdzenia gipsowego obtozonego kartonem. Rdzen gipsowy
zawiera niewielkie ilosci skrobi, widkien zwiekszajgcych wytrzymatosé i ognioochronnosc,
srodkow hydrofobizujgcych na bazie silikonu oraz srodkéw powierzchniowo czynnych. Nie
zawiera substancji niebezpiecznych. Ptyta z impregnowanym i zbrojonym wtéknem rdzeniem,
zapewnia opdznione i zmniejszone wchtanianie wody < 10 % masy piyty. Stosowane do
tazienek i pomieszczen uzywanych w podobny sposéb, tam gdzie istniejg dodatkowe
wymagania dotyczgce ochrony przeciwpozarowej. Dopuszczone sg do stosowania w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godz.) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do
85 %.

2.2.3. Profile metalowe i elementy mocujgce do konstrukcji nosnej

Profile metalowe np.: Lafarge Nide Gips (wg AT-15-3448/99 oraz DIN 18182-1) sg
ocynkowanymi, walcowanymi na zimno, cienkosciennymi profilami z blachy stalowej do budowy
konstrukcji nosnych $cian dziatowych i sufitow. Standardowa grubos¢ blach wynosi 0,6 mm.
Profile metalowe znajdujg zastosowanie przy montazu konstrukcji ostonowych oraz w
konstrukcjach $cian i sufitow. Tam gdzie istniejg specjalne wymogi nalezy zastosowaé profile o
wiekszej grubosci blachy.

Dobér elementéw konstrukcyjnych w oparciu o zastosowany system przedstawi¢ do akceptacji
Inspektorowi nadzoru.

2.2.4. Spoinowanie

Masy spoinujgce i siatke zbrojgcg dobra¢ w oparciu o zastosowany system i przedstawi¢ do
akceptaciji Inspektorowi nadzoru.

2.3. Sciany dziatowe kabin WC — KB-40 typ A wg. ZPUH tukasik (lub HPL Kronocmpakt; LTT)

2.3.1. Sciana systemowa:

Konstrukcja stanowig profile aluminiowe. Czotowa z drzwiami — konstrukcje stanowig profile
aluminiowe typ A 6038 (64x20 mm) oraz typ A 4858 (40x20 mm) produkcji ZML ,Kety” S.A.
lakierowane proszkowo wg kolorystyki RAL.

Wypetnienie $cian systemowych stanowi ptyta HPL lub wiérowa o grubosci 18 mm dwustronnie
laminowana w kolorystyce wg wzornika producenta. Profile ostoniete ceownikiem C18.
Wymiary:

- wysokos¢ catkowita — 2000 mm
- wysokosc¢ elementow — 1850 mm
- odstep od podtogi — 150 mm
- glebokos¢ — 1200 mm
Drzwi:

szerokos$é 900 mm lub 1000mm

wysokos¢ 1850 mm

Wyposazone w dwa komplety zawiaséw funkcyjnych, komplet gatka — gatka o $rednicy 50 z

wgtebieniem na palec, zamek zapadkowy z sygnalizacjg ,otwarte/zamkniete”, z mozliwoscig

awaryjnego otwarcie. Profil aluminiowy z uszczelkg gumowa typ N-6. Z samozamykaczem w
pomieszczeniach umywalni. Klasa palno$ci: trudno palne.

2.3.2. Charakterystyka:

Ptyta HPL lub wiérowa 18 mm dwustronnie laminowana, posiadajgca odpornos¢ na scieranie,
zarysowanie, dziatanie temperatur. Struktura powierzchni gtadka, perlista, drewnopodobna.
Posiada certyfikat Zaktadu Badan i Atestacji ,ZETOM” w Katowicach. Ocena Higieniczna
wydana przez Instytut Medycyny Morskiej Tropikalnej w Gdyni.
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2.3.3. Akcesoria:

Wieszak ubraniowy, uchwyt do papieru toaletowego stalowy, hromowany — produkt firmy BISK
S.A.

2.3.4. Konstrukcja nosna:

Konstrukcja z profili aluminiowych (produkty firmy ZML ,KETY” S.A.) lakierowane proszkowo w
kolorze wg palety RAL uzgodnionym z Inwestorem.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem suchej zabudowy mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP i P.Poz.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST .

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny
koszt.

Plyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg
odpowiednich srodkéw transportowych (wozek podnosny, wozek do ptyt lub wozek do
transportu ciezkich pakietéw piyt).

Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.
Niewtasciwe skfadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktore
utrudniajg prawidtowy montaz i prowadzg do powstania usterek.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom), ptyty gipsowo-
kartonowe muszg by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantéwkach
rozmieszczonych co 50 cm.

Podczas skfadowania ptyt trzeba zwraca¢ uwage na nosnos¢ podtoza (stropu).

50 ptyt ognioodpornych o grubosci 12,5 mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obcigza strop nosny
ok. 5,00 kN/m? (500 kg/m?).

Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi.

Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim podtozu.

Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywaé¢ w suchych
pomieszczeniach.

Badani wykazaty, ze zakres klimatyczny korzystny dla obrobki ptyt gipsowo-kartonowych miesci
sie pomiedzy 40 i 80 % wilgotnosci wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od
+10°C do maksymalnie +45°C.

Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem
wilgoci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Sufity podwieszane

Konstrukcja rusztu sufitu podwieszonego dwu (rys. nr.1) lub jednopoziomowa (rys.nr.2)

wykonana jest z nastepujgcych elementow:

- profile nosne CD 60x27 z blachy stalowej zimnogietej ocynkowanej grubosci 0,6 mm,
maksymalny rozstaw warstwy gornej co 100 cm, maksymalny rozstaw warstwy dolnej co
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40 cm
- wieszaki noniuszowe mocowane do stropu kotwami metalowymi z giwntem & 6x65 mm w
maksymalnym rozstawie co 70 cm wzdtuz profili warstwy gornej.
- listwy przyscienne UD 27x28x27 z blachy stalowej zimnogietej ocynkowanej grubosci 0,6 mm
na obwodzie sufitu mocowane do $ciany gwozdziami stalowymi klinowymi rozpreznymi @6 w
rozstawie co 60 cm. Optytowanie rusztu wykonuje sie z ptyt GKF 2x12,5 mm; pierwsza
warstwa ptyt mocowana jest wkretami @3,5x25 mm w rozstawie co 30-40 cm, druga warstwa
GKF wkretami @3,5x35 mm w rozstawie co 17 cm. Ztgcza piyt i tby wkretéw szpachlowane sg
masg szpachlowg spoiny zbrojone tasma z widkna szklanego. W suficie podwieszonym
wykonywac¢ obudowe lamp oswietleniowych z ptyt GKF o maksymalnych wymiarach
60x120 cm, a takze wtazy rewizyjne o maksymalnych wymiarach 60x60 cm.

5.2. Sufity podwieszane- montaz

5.2.1. Sufit obnizony, podwieszony do konstrukcji za
posrednictwem wieszakdow.

Sufity obnizone podwiesza sie na ruszcie z profili CD 60 w
konstrukcji krzyzowej, z uzyciem wieszakow i tgcznikow
stalowych.

Wykonuje sie je w celu obnizenia pomieszczenia lub
zakrycia instalacji biegngcych pod stropem konstrukcyjnym.
Sufity podwieszane poprawiajg izolacyjnosé akustyczng i
odporno$¢ ogniowg stropdw. Mogg takze stanowié
dodatkowg termoizolacje.

5.2.2.Wyznaczenia poziomu sufitu na $cianach okalajgcych.

Doktadne wyznaczenie powierzchni sufitu podwieszanego rzutuje na jego pézniejszy wyglad.
Do wyznaczenia linii przenikania ptaszczyzny sufitu na scianach okalajgcych najlepiej uzy¢
niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej tzw. ,szlauch wagi”. Konwencjonalna poziomica,
nawet dtuga, nie nadaje sie dobrze do tego celu, gdyz nie chroni przed zwichrowaniem
ptaszczyzny sufitu. Po wyznaczeniu w rogach pomieszczenia punktow o tej samej wysoko$ci,
rysuje sie linie fgczace za pomocg sznura z barwnikiem proszkowym. Pod linig mocuje sie do
Scian profil przyscienny UD 30 za pomocg kotkéw szybkiego montazu. Nastepnie wyznacza sie
na suficie linie przebiegu profili i oznacza sie na nich punkty mocowania.

5.2.3. Mocowanie wieszakow

Mocowanie wieszakéw nalezy przeprowadzac zawsze za pomocg dybli metalowych.

Profile gtdwne ukfada sie kohcami na profilach przysciennych z przeciwlegtych scian i wpina sie
je w zamocowane wieszaki. Do profili gldwnych mocuje sie
od spodu poprzecznie przy pomocy tgcznikdw krzyzowych
profile nosne wsuwajgc ich konce w profile przyscienne.
Rozstawy profili podane sg przez producenta systemu. Aby
zmniejszy¢ zuzycie profili CD 60 mozna je sztukowac¢ za
pomocg tacznikéw wzdtuznych. Nie wolno sztukowac profili
w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil nie
powinien sktadac sie z wiecej niz dwoch odcinkow.

Do zmontowanej konstrukcji nosnej przykreca sie ptyty
gipsowo-kartonowe poprzecznie do kierunku przebiegu
profili nosnych. Potgczenia ptyt z dtugosci muszg znalez¢
sie zawsze na profilu i by¢ przesuniete w sgsiednich
pasach co najmniej o 50 cm.

Stosowanie ptyt o grubosci mniejszej niz 12,5 mm nie jest
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zalecane.

5.2.4. Mocowanie ptyt

Wieszaki, na ktorych wiesza sie profile gtbwne mozna
podzieli¢ na obrotowe i kotwowe oraz ze wzgledu na
sposob zawieszenia na pretowe i noniuszowe. W
wiekszos$ci systemdw dopuszczalna jest dowolnos¢ wyboru
wieszaka. W sufitach o duzej odpornosci ogniowej
zalecane jest stosowanie wieszakdéw noniuszowo -
obrotowych, gwarantujgcych najwiekszg nosnosc¢ i trwatos¢
w pozarze. Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powinien
by¢ taki, by dtugie spoiny byly rownolegte do gtéwnego
kierunku padania swiatta.

5.3. Spoinowanie

Stosowac petne systemy suchej zabudowy z wykorzystaniem wszystkich elementéw
niezbednych w celu uzyskania oczekiwanych efektéw.

Spoinowanie wykonac z wykorzystaniem tasm zbrojgcych

Temperatura w czasie obrébki musi wynosié¢ powyzej 10°C.

Spoinowanie rozpoczynac¢ dopiero po zakonczeniu prac tynkarskich i po utozeniu
jastrychu.

Spoinowanie przeprowadzac¢ dopiero wtedy, gdy nie sg przewidywane juz zadne zmiany
wymiaréw ptyt spowodowane zmianami wilgotnosci i temperatury w pomieszczaniu.
Przy okfadzinach wielowarstwowych nalezy wypetni¢c masg szpachlowg takze spoiny
wewnetrznych warstw piyt.

Zapewni¢ odpowiednie ogrzewanie i wentylacje pomieszczen, w ktérych spoinowano ptyty
gipsowo-kartonowe.

W zimie unika¢ nagtego nagrzewania pomieszczen.

Potgczenia elementami konstrukcyjnymi moga by¢ spoinowane z zastosowaniem tasm
zbrojacych, aby zapobiec powstawanie niekontrolowanego ukfadu rys.

5.4.Montaz Scian dziatowych

Zgodnie z wytycznymi producenta zastosowanego i zaaprobowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

Przy odbiorze materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

Sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na materiatach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej. Ogélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot
podano w OST

Kontrola rob6t obejmuje:

o stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

e sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
e sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

e kontrole jednorodnosci zastosowanego systemu,

e kontrole prawidtowosci wykonania zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanego

systemu sprawdzeniu prawidtowosci zamocowania ptyt gipsowo-kartonowych i ich
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wykonczenia w stykach, narozach, obrzezach, szczelinach dylatacyjnych

e sprawdzeniu prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi w zakresie
dopuszczalnych odchytek zgodnie z wymaganiami normowymi

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania i montazu Scian dziatowych

Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w OST.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

Szczegdbtowe zasady odbioru.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:
e ocene wynikow badan,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST
Cena obejmuje m.in.:
dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie sufitdw w systemie suchej zabudowy, szpachlowanie

projekt konstrukcji systemu, wykonanie , dostawa i montaz $cianek dziatowych
montaz osprzetu i wyposazenia

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie terenu budowy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

Zgodnie z OST oraz:
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

81



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 13139:2003

PN-EN 771-6:2002

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-B-30042:1997

PN-72/B-10122

AT nr.06-0312/2000

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczgce elementow murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Ptyty kartonowo-gipsowe

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej
gipsowy

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze

Aprobata techniczna
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SST 09. ROBOTY POKRYWCZE - DACHOWE;

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem pokry¢ dachowych oraz
obrobek blacharskich, rynien, rur spustowych dla zadania pn: ,PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokrycia dachu oraz obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych zwigzanych
z budowg, przebudowg, modernizacjg, remontem i rozbiérkg obiektéw inzynieryjnych w ramach
realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY
PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

- dostawa, demontaz i montaz pokrycia dachow

- wykonanie, dostawa i montaz obrébek blacharskich
- wykonanie, dostawa i montaz rynien i rur spustowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST, WTWO i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. Materiaty

2.1. Dachéwka ceramiczna
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.2. kgczniki
Do mocowania dachowek ceramicznych i blaszanych stosowaC gwozdzie lub wkrety

ocynkowane wg wskazan producenta materiatow pokryciowych.

2.3. Materiaty uszczelniajgce

+ Butylowe masy uszczelniajgce - SIKALASTOMER 710, BUTYLENE-X
* Masy uszczelniajgce trwale elastyczne - SIKAFLEX 221
* Masy uszczelniajgce zwigkszajgce odpornos¢ ogniowg - TEROSTAT MS-939

* Masy do uszczelnienia przepustow dla przewodow instalacyjnych w dachu — TEROSTAT
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MS-9302

2.4. Rynny i rury spustowe

Blacha stalowa ocynkowana wg.PN-61/B-10245; PN-EN 10203:1998;
Blacha cynkowa grubosci 0,6mm
Stosowac blachy powlekane lub lakierowaé zgodnie z projektem, RAL 7045

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

Roboty zwigzane z wykonaniem pokry¢ dachéw mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robot.

Do obrébek blacharskich zaleca sie stosowanie nozyc recznych. Nie wolno stosowa¢ szlifierek
katowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP i P.Poz.

4. Transport

4.1. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
Szczegdbtowe wymagania dotyczgce transportu

5. Wykonanie roboét

5.1. Podktady pod pokrycia z dachéwek, ptyt i blach

Wymagania ogolne:

a) réwnos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby prze$wit miedzy nig a tatg
kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

b) podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukciji,

c) w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj min.38x50 mm,

e) taty nalezy przybijac do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac sie na
krokwiach,

f) rozstaw osiowy tat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

g) faty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.2. Krycie dachéwka ceramiczna

a) krycie dachéwkg przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykbw moze by¢ wykonywane
przy temperaturze powyzej +5°C,

b) przed przystgpieniem do uktadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrébki
blacharskie,

c) dachowki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety
wzdluz poszczegdlnych rzedow byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego

widocznego brzegu skrajnych dachowek; odlegto$¢ od sznura do dolnego brzegu
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pozostatych dachéwek nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm; dopuszczalne odchyiki

wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dlugosci rzedu,

d) zamocowanie dachowek: co pigta dachowka w rzedzie poziomym powinna by¢

przywigzana drutem do ocynkowanych gwozdzi wbitych w taty od strony poddasza lub

bezposrednio do tat,

e) pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.

5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

- Rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ fgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dlugosci,

- rynny powinny by¢é mocowane do okapu, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50
cm,

- spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.,

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajgcych dtugosci
arkusza blachy i sktadany w elementy wieloczionowe

- powinny byc¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wiekszych niz 2 m,

- uchwyty powinny by¢é mocowane w sposéb trwaty

- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej z wyczystkg na gtebokos¢ kielicha

6. Kontrola jakosci

Przy odbiorze materiatow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

Sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na materiatach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST

Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole jednorodnosci zastosowanego systemu,

- kontrole prawidtowosci wykonania zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanego
systemu

Ocena poszczegdélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robot jest :
m? pokrycia o odpowiedniej grubosci.
mb wykonanych rynien i rur spustowych

m? systemu fasadowego
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llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru.

8. Odbior roboét

8.1. Podstawe do odbioru pokrycia i oktadzin stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dokumentacja systemowa
c) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku
a) dziennik budowy,
b) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
c) protokdty odbioru poszczegolnych etapow robét zanikajgcych,
d) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,
e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
8.2. Odbidr rynien i rur spustowych powinien obejmowac
- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych
- sprawdzenie mocowania elementéw
- sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien
- sprawdzenie szczelnoéci potgczen rur spustowych z wpustami
Rury spustowe montowac¢ po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacji deszczowej.

8.3. Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robaét.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST,
Wymagania szczegotowe:

dostarczenie materiatow i sprzetu

wykonanie dokumentacji systemowe;j

wykonanie pokry¢ dachu, obrébek i uszczelnieh zgodnie z wytycznymi producenta
zaakceptowanego systemu

- wykonanie , zamontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych

- wykonanie i montaz obrébek blacharskich

ustawienie i rozebranie rusztowan

uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu budowy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

Zgodnie z OST , pkt 11. oraz:
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
ITB-744/W/04  Certyfikat zgodnosci dla ptyt warstwowych
AT-15-4418/2003 Aprobata techniczna
HK/B/0991/01/98 Atest higieniczny
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SST 10. TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem tynkow i oktadzin
wewnetrznych dla zadania pn: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie tynkdéw i oktadzin wewnetrznych zwigzanych z budowa,
przebudowa, modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji
zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

W zakres robo6t wchodzi:

e Tynki zwykte cementowe $cian fundamentowych

o Wykonanie tynkdw wewnetrznych cem - wap. zwykte kategorii lll w pomieszczeniach
umywalni ( do wys 200cm pod ptytki),magazynach, garazu, warsztatach, kuchni

e Wykonanie gtadzi gipsowej w pomieszczeniach socjalnych

Wykonanie tynkdw wewnetrznych gipsowych gtadkich . zwykte kategorii lll (pozostate

pomieszczenia)

Umocowanie siatek tynkarskich na elementach stalowych

Wypetnienie zaprawg cementowg oczek siatki

Uzupetnienie tynkow zwyktych wewnetrznych kategorii Il

Wykonanie pasow tynkow na zamurowanych bruzdach jw.

Wykonanie pasow tynkow zwyktych kategorii [ll na zamurowanych bruzdach na murach

z cegiet lub $cianach z betonu, bruzdy uprzednio zamurowane cegtg lub dachéwka, pas

do 15cm

¢ Wykonanie tynkow zwyktych kategorii [l w miejscach po zamurowanych przebiciach, do

0,1 m?, $ciana, tynk cementowo-wapienny, gipsowy

Zaprawianie bruzd o szerokosci do 25 mm

Zaprawianie bruzd o szerokosci do 50 mm

Reczne przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej

Maszynowe przygotowanie i naktadanie tynkarskiej zaprawy gipsowe;j

Licowanie scian ptytkami na klej, przygotowanie podtoza

Licowanie scian ptytkami na zaprawie klejowej, listwy

Licowanie scian ptytkami, na klej (pomieszczenie socjalne do wysokosci 2m; WC do

sufitu)

Licowanie scian ptytkami, na klej, pasy cokotowe

e Obsadzenie drzwiczek rewizyjnych, kratek wentylacyjnych w obudowach gipsowo-
kartonowymi na rusztach metalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST, WTWO i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegétowg wystepujg
nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych — zgodnie z wymaganiami hormowymi

- Woda.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajacg
wymaganiom normy. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode

pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

- Piasek stosowany do zaprawy powinien spetnia¢ wymagania odpowiedniej normy.

W szczegolnosci piasek nie moze zawieraC¢ domieszek organicznych. Piasek powinien mie¢
frakcje roznych wymiaréw, wymiarow mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich

warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie

przez sito o przedwicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub
kopalniany.

- cement winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement. Czes¢ 1. Skiad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku”.

- wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane.
Czesc 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Do zapraw nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych.

- gips szpachlowy — winien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowego.
Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”.

- siatka tynkarska

- tynk gipsowy, jednowarstwowy, maszynowy, gtadki np.: Knauf MP75, Rigips RIMAT 2000

Srednia grubos$¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm)
Ciezar nasypowy: ok. 1000 kg/m3
Uziarnienie: do 1,2 mm
Wydajnosé: 100 kg = 100 | zaprawy
Zuzycie: 1,0 kg na mm i m2
Czas schniecia: srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotno$ci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylaciji)
Twardos¢ kulkowa: 12,0 N/mm2
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu:1,8 N/mm2
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: >3,5 N/mm2
Ciezar objetosciowy: ok. 1100 kg/m3
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego u: ok. 8
Wspétczynnik przewodzenia ciepta A: 0,35 W/mK

- $rodki i preparaty gruntujgce (adekwatne do zastosowanego systemu)
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- zaprawa klejowa do ptytek sciennych (kolorystyka zaakceptowana przez inwestora)
- zaprawa spoinujgca do ptytek ceramicznych

- plytki scienne (kolorystyka zaakceptowana przez inwestora)

- listwy wykonczeniowe (kolorystyka zaakceptowana przez inwestora)

- kratki rewizyjne i wentylacyjne

Szczegotowe dane materiatow — zgodnie z dokumentacjag przetargowa, projektowg oraz
odpowiednimi zatgcznikami opracowania ,, Wytyczne obroébki fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich”

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych
przez opadami atmosferycznymi.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacii technicznej wystepuje
nastepujacy sprzet: mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiornik na wode,
rusztowania, narzedzia i sprzet do robot tynkarskich i wykonywania gtadzi gipsowych oraz
tynkéw gipsowych. Agregat tynkarski np.:G4 PFT Ok. 20 | zaprawy/min. = 2 m? przy grubosci
tynku 10 mm = 120 m2/h.

4, Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z

wymaganiami normowymi. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢

specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone, gips do szpachlowania,

tynk strukturalny workowane moze przewozi¢ srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w OST.
5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robét.

5.2.1. Prace tynkarskie

Tynki zwykfe stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom normowym

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. ,Wymagania i badania przy odbiorze”,

Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Zaprawe o zadanej marce i wytrzymatosci wykona¢ ze sktadnikow odpowiadajgcym
wymogom normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych, wykonywania gtadzi gipsowych
gipsowych tynku strukturalnego powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
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drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tych robét po okresie osiadania i skurczu muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5 °C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej O °C.

W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszy¢ np. lampami benzynowymi

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtoza

Podtoza dla tynkow zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy

PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Podtoza dla gtadzi gipsowych i tynkow gipsowych powinny dopowiadaé odpowiednio jak dla
podtozy dla tynkow. Dla zwiekszenia przyczepnosci tynku do podtoza mocuje sie siatke
tynkarska.

Spoiny w murach ceglanych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin na
gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na
gtebokos$¢ j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc tynku
do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczy$cic z

kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z

substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkdéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi
okreslonymi w tal. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych zwyktych zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie¢ do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych.
Tynki nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych,

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4. narazonych na zawilgocenie — w proporcji
1:1:2.

Wykonywanie gtadzi gipsowej.

Mase szpachlowg nalezy naktadaé za pomocg pac ze stali nierdzewnej. Grubos¢ jedne;j
warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Po wyschnigeciu gtadzi gipsowej nalezy przeszlifowac
jej powierzchnie. Dla zabezpieczenia stolarki budowlanej nalezy wykonaé ostony z folii.

5.2.2. Wykonywanie tynkow gipsowych

Podtoze i przygotowanie

Podtoze tynkarskie nalezy poddac kontroli zgodnie z “Wytyczne obrdbki
fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich”. Podtoze oczysci¢ z
kurzu i luznych czagstek, usung¢ wigksze nieréwnosci. Przewody
instalacyjne przykry¢ warstwg tynku o grubosci min. 5 mm. Nie tynkowac
przemrozonych
podtozy.

Beton zwykty i lekki
Usungc¢ pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych lub ewentualng warstwe
spieku. W przypadku podtozy o niedostatecznej chtonnosci i szczelnego
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betonu przeznaczong do tynkowania powierzchnie nalezy pokry¢ srodkiem
] Knauf Betokontakt i odczekaé do jego wyschniecia.
Zelbet, prefabrykaty betonowe
Przy tynkowaniu elementéw ze zbrojonego betonu lub betonowych
prefabrykatéw ich powierzchnie nalezy zagruntowac srodkiem Knauf
Betokontakt.
Tynk odcigé pionowo od powierzchni $cian i oddzieli¢ od sgsiadujgcych
powierzchni za pomocg masy akrylowej.
Mur (wszystkie rodzaje)
W przypadku zbyt wysokiej nasigkliwosci zastosowaé srodek wyréwnujgcy
chtonno$¢ Knauf Aufbrennsperre / Grundiermittel.
Ochrona przeciwpozarowa
W przypadku stosowania jako otuliny zbrojenia obowigzuje przelicznik: 10
mm warstwy tynku odpowiada 10 mm betonu zwyktego.
Wykonanie
Natrysk
Natrysk zaprawg MP 75 wykonywac od géry do dotu na Scianie, przy rzadkiej
konsystencji - mozliwie wysokim ustawieniu doptywu wody do maszyny
tynkarskiej. Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekracza¢ 10 minut;
w przeciwnym wypadku mieszarke, pompe i weze nalezy oproznic.
Rozprowadzanie - Nacigganie
Zaprawe rozprowadzac za pomocg dtugiej taty typu h, a po uptywie ok. 80 - 100
minut (zaleznie od rodzaju podtoza) - $ciggng¢ (powierzchnia nieco szorstka),
wyprowadzi¢ narozniki.
Filcowanie
Po zwilzeniu powierzchni za pomocg pacy ggbkowej wytworzy¢ dostateczng ilos¢
mleczka gipsowego i wyrownaé niewielkie nierébwnosci.
Gfadzenie
Po wyschnieciu powierzchni tynk wygtadzi¢ za pomocg stalowej pacy, czynnosé
ewent. powtdrzy¢. Dla prawidtowego procesu wysychania tynku zadbac o
sprawne wietrzenie.

5.2.3. Uktadanie glazury

Przygotowanie do robot

Podtoze powinno mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ oraz powinno byc¢ stabilne.
W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdoci¢ uwage na mozliwose
wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem
ten dotyczy tynkow. Przyjmuje sie, ze ich czas schnigcia musi wynosi¢ co najmniej jeden
tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace
oktadzinowe.
W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzic,
czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina.
Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku
reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce podtoze
beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod wptywem naprezen
skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

- Podtoze powinno by¢ czyste.
Nalezy je starannie oczyscic¢ z resztek olejow, wosku, smarow lub zywic. Nawet bardzo stare
plamy tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw
wyréwnujgcych czy zapraw klejowych. Nalezy réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia
utrudniajgce przyczepnosc.
Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub
specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskrobac¢ przy pomocy szpachelki,
ewentualnie mechanicznie usung¢ powtoke poprzez nakiucie powierzchni $ciany, przy czym
pole powierzchni naktutej powinno by¢ rowne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy
zastosowac emulsje gruntujaca.

91



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

- Podtoze powinno by¢ rowne.
Dopuszczalne odchylenia wynosza:
Dla tynkow (mierzone tatg dt. 2m) < 3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i < 6
mm w poziomie; dla jastrychow (mierzone fatg dt. 2 m) <4 mm oraz < 5 mm w catym
pomieszczeniu. Nierdwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem
ptytek, wypetnic¢ tg samg zaprawa klejgca. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby
przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoin klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyrownac
zaprawg szpachlowa lub renowacyjna.
Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki
na powierzchni scian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk, cementowo-
wapienny) usuwa sie naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza
przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zaciera¢. Przy
wiekszych powierzchniach, na Swiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w
maksymalnym rozstawie co 1,5 m.

- Podtoze nie powinno by¢ chtonne.
Wiekszos¢ stosowanych klejéw do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest na bazie
spoiwa cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na
nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na
podfozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez
jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca.
Dzieki zdolnos$ci penetracji, emulsja wnika silnie w gigb nawet bardzo starych i suchych
podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajgc je przed wilgocig oraz zwiekszajgc przyczepnos¢ do ich
powierzchni.
Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komérkowe lub tynki
gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac¢ odpowiednio wczesniej emulsjg
gruntujgca, tak aby zdagzyta catkowicie wyschnag¢ przed nanoszeniem masy klejgcej (od godziny
przy optymalnych warunkach, tj. temperatura + 20 °C, wilgotno$é powietrza 50%, do doby w
warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagajg koniecznie podtoza: gipsowe,
anhydrytowe, gazobetonowe, a takze podtoze z ptyt gipsowo-kartonowych.

- Podtoze powinno byc¢ szczelne.
W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w
tazienkach, natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy
uszczelniajgce;j.
Okfadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do
podfoza moze doprowadzi¢ do powazanych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa,
niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie
grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Uktadanie okfadziny sciennej

Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajgcg, tzn. zwykle
nastepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki
jest mate, to zamiast wyznaczaé w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i tatwiej bedzie utozy¢
izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie utozenia ptytek rozpoczyna sie od Sciany, na ktorej znajduje sie najwiece;j
otwordw, tzn. okna, drzwi, przetagczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac¢ grubosé
spoin — zarbwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajgc kalibracje ptytek. Producent zwykle
podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sig
do kilku mm rozni¢, zwykle jest mniejszy (np. 295x295 mm).

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze brodzika, lepiej docina¢ do
odpowiedniego ksztaftu i wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére
sg trudne w obrobce i majg stabg przyczepnosc.

Wycinajgc w ptytce otwér dowolnego ksztattu, nalezy umiescié go tak, aby przy cieciu jak
najmniej naraza¢ ptytke na zniszczenie. Otwér powinien by¢é mozliwie w srodku ptytki lub na jej
krawedzi. Lepiej wyglada sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego
okfadzine powinno sie uktadaé symetrycznie wzgledem srodka sciany lub podtogi, tak aby
skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki.

Jesli w Scianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie
utozone byly symetrycznie, ale by tez ptytki przy otworze okiennym nie byty docinane.
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Jesli ptytki scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny scienne powinny trafia¢ w
spoiny podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do
drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje.
Uktadajac ptytki na zatamaniach scian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki
umieszczaé na naroznikach zewnetrznych, zas dociete — w naroznikach wewnetrznych.
Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest scisle okreslona, jednak powinna stanowi¢
wielokrotno$¢ wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w
tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy uwzgledni¢ uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajgc lokalizacje istniejgcych w
podtozu dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne
sg u zbiegu ptaszczyzn scian i podidg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych
materiatow, przy duzych powierzchniach, wydzielajgce pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6
m, oraz w miejscu szczelin przebiegajgcych przez caty budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérych zostanie
utozona oraz warunkéw w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do ukfadania
duzych ptytek podtogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz
pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej elastyczng
zaprawe nalezy stosowac. Na sciany wewngtrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe
zaprawy, jednak juz na scianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ elastycznej zaprawy
klejowe;j.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej
stosowania, umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkciji, termin waznosci
oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz
konsystencji, to takiej zaprawy nie nalezy uzyc¢.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem roboét, podczas uktadania
ptytek oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze byé nizsza niz + 5°C, ani tez
wyzsza od + 30 °C. Materiaty uzywane do robét powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét. W przypadku
uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w temperaturze zblizone;j
do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podfogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty
czas wigzania zaprawy klejgcej ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura podktadow
powinna wynosi¢ 15-20 °C.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za
pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i
ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek
ceramicznych na tzw. ,placki”. W przypadku, zaréwno ptytek Sciennych, jak i podtogowych,
prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie jg
rozprowadzajgc silnie dociskang do podfoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy
naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny
Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w
granicach 45-60 stopni.

Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebdw pacy sprawiajg ze docisnieta,
typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa
minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowac¢ pace o
wiekszych zebach . Wielkos¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych
ptytek. Od zebdéw wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach
mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm.
Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guziki, od
ktorych zeby kielni muszg by¢ wigksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie
przykleja¢ na konhcu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczg¢ nalezy od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w
narozach i przy osciezach. Piytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig
szeroko$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko posuwistym,
dociskajgc je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokos¢ spoin. Plytki

93



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

wiekszych formatéw nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem. Stosowanie krzyzykéw
dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwia zachowanie tej samej szerokosci
spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas
»naskoérkowania”), czyli jej zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podiozu. Czas ten wynosi
od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza
oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten ulega
skréceniu.

W takich warunkach zaprawe nalezy naktadaé na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejac
ptytki. Przydatnos¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejgcej do klejenia mozna fatwo
sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac
prace, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche warstwe kleju nalezy ze $ciany.
Pierwszy, dolny rzad ptytek sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu terakoty. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba docigé na odpowiednig wysokosc¢, wyniktg po wyklejeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoin nalezy usunac¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej,
podobnie jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng
gabka.

Kolor zaprawy spoinujgcej mozna dobrag, kierujgc sie kolorystykg oktadzin — zgodnie z ich
barwa w kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do
przewidywanych warunkéw eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz
szerokos$ci spoiny. Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestorem

Gdy stosuije sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac sie podobnymi
wiasnosciami. Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny, mogag wystgpi¢ ich spekania.
Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje
ona kruchos¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo
wazne jest stosowanie wiasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie
spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych.
Jedli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana
przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wlasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej
cementu, czego nastepstwem jest jej krucho$¢, miekkosc i pylenie.

Do spoinowania okfadziny mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy
po okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym ,trudnym”
podfozu (np. na istniejgcej starej wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten
uzalezniony jest od temperatury i wilgotnoéci otoczenia. Zbyt wczesne zamknigcie spoin
utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie osiggneta odpowiedniej
wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy
gtéwnie posadzek, ktére narazone sg na obcigzania mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz + 5
°C, ani wyzsza niz + 30 °C. Materialy uzywane do robét powinny znajdowaé sie w
pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem
robot.

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz + 20 °C nalezy sie liczyé z
niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty
czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura
podktadéw powinna wynosié 15-20 °C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z
brudu, kurzy i ttuszczu. Spoin powinny by¢ jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu
i najlepiej — wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio
po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania
nanosi sie przy pomocy kielni na prace z ggbka, specjalnie przeznaczong do spoinowania
oktadzin ceramicznych. Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek,
nalezy jej nadmiar usungc, sciagajgc go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu
spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac sie, aby wprowadzac¢ go gteboko i
szczelnie w spoiny.
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Czynnosci te powtarza sie az do zakohczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny.
Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz
nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentow i wymywanie swiezej fugi ze spoin.
Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos$¢ jest wyraznie wieksza od
szerokosci, nalezy dokona¢ ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu
wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy ty zwréci¢ uwage
na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w szczelinach, ktorych krawedzie moga sie
przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchow termicznych), powinny trwale przylegac
jedynie do dwdch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wéwczas
rowniez wyzej wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w
ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowe;j.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania, nalezy swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni
utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni
czysci¢ wytgcznie czystg zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie
zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie. Rzeczywisty kolor fugi ustala
sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos$c¢ spoin powinna byc¢ nie wigksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wigkszych niz 3 m
nalezy pozostawiaé spoin dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Plytki Scienne muszg byc¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢
uskoku.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania cementu, kruszyw,
wapna, wody, gipsu, przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawié¢ wyniki
Zamawiajgcemu do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci

jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte”.

Wyniki badan materiatéw materiatdw zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika

| akceptowane przez Zamawiajgcego.

Kontrola jakosci wykonywanych prac w oparciu o ,Wytyczne obrébki fabryczne przygotowanych
mieszanek tynkarskich”

6.4. Badanie w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych zwyktych gtadzi gipsowych powinny by¢ przeprowadzane w
zakresie:
- zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowa,

- jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw, prawidtowosci przygotowania podtozy,
- kontroli odchylen powierzchni i krawedzi (kategoria Ill, tabela nr:5 PN-70/B-10100)

- przyczepnosci tynkow i gtadzi do podtoza,

- grubosci tynku i gtadzi

- wygladu powierzchni tynku i gtadzi,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku oraz gtadzi,

- wykonczenie tynku i gtadzi na narozach, stykach i szczelinach
dylatacyjnych.

6.5. Kontrola jakosci robét zwigzanych z oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na:
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a) sprawdzeniu nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie
wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

b) Sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka
wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 0,5 mm.

c) Sprawdzeniu prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiaru wielkoSci
przeswitu za pomocg szczelnomierza z doktadnoscig do 0,5 mm.

d) Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin, a przypadku budzgcym watpliwosci
przez pomiar z dokfadnoscig do 0,5 mm

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST,

Szczegobtowe zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw i gladzi oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu
stropu.

Powierzchnie tynkéw i gtadzi stropdw ptaskich mierzy sie w metrach w swietle Scian
surowych na ptaszczyzne poziomg i oblicza w metrach kwadratowych ich rzutu.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-O punkt 9.
8.2. Szczegdtowe zasady odbioru

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét
tynkowych. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg przetargowa, projektows i
uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty
pozytywne wyniki.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie scienne powinny byc
zgodne z dokumentacjg przetargowa.
Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw przedstawiajg sie nastepujgco:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie
wieksze niz3 mmna1m
Dopuszczalne odchylenia dla gtadzi gipsowych gipsowych tynku strukturalnego
przestawiajg sie nastepujgco:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach

powyzej 3,5 m wysokosci
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b) poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie
wieksze niz2 mmna1m
Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
informacje dotyczace odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST

9.2. Cena wykonania robét obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- umocowanie siatki

- obsadzenie, podczas pracy tynkarskich, kratek wentylacyjnych i innych drobnych
elementow,

- wykonanie tynkow,

- wykonanie gtadzi gipsowych,

- reperacja tynkéw po wykuciach, przekuciach, itp.

- licowanie $cian glazurg

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z OST oraz:

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie

i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnie uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania

i badania przy odbiorze

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci

i znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes$¢ 2: Oznaczanie i odpornosci
na scieranie

PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci
na zginanie i Sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
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SST 11. POSADZKI | WYKLADANIE PODLOG

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem posadzek i podtozy pod posadzki oraz
osadzeniem listew i osadzeniem wycieraczki do obuwia, oraz wykonaniem izolacji z ,folii
ptynnej” dla zadania pn: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO
PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonania i odbior robét zwigzanych z wykonywaniem posadzek i podtozy pod posadzki
oraz osadzeniem listew i osadzeniem wycieraczki do obuwia, oraz wykonaniem izolacji z ,folii
ptynnej” zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektow
inzynieryjnych w zwigzku z realizacjg zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU
ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

W zakres robét wchodzi:

e Zerwanie istniejgcej posadzki w adaptowanym obszarze istniejgcego budynku, przygotowanie
podtoza

e Wykonanie nowych posadzek z uwzglednieniem izolacji i poziomow istniejgcych

e Warstwa szpachlujgca ubytki w posadzce

e Samopoziomujgce masy szpachlowe typu Terplan-N wewnatrz budynkéw pod ptytki z kamieni
sztucznych, wyktadziny i parkiet, wylewka korygujgco-wyréwnujgca grubosci 10 mm

e Zbrojenie wylewki samopoziomujgcej siatkg

¢ Wykonanie izolacji przeciwwodnej Atlas Woder E z zatozeniem tasm i elementow
uszczelniajgcych i wywinieciem na Sciany na wysokos¢ 10 cm

o Warstwy wyréwnawcze z zaprawy cementowej pod posadzki zatarte na ostro, grubosci 40 mm

e Cokoliki ptytkowe na klej — z przycinaniem ptytek, ptytki 30x30 cm, cokolik 10 cm,

e Dostawa i utozenie: wycieraczka 140x180 cm — 1 szt. (ruszt aluminiowy z szczotkami w ramie
aluminiowej)
Listwy aluminiowe do wneki w posadzce z ptytek dla wycieraczki
Posadzki ceramiczne uktadanych na klej na podtoze krytyczne, przygotowanie podtoza — schody

e Okfadziny schodow z ptytek na klej na podtoze krytyczne — ptytki gresowe kolor uzgodniony z
Projektantem i Inwestorem

e Posadzki ptytowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, przygotowanie podtoza

e Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, ptytki 30x30 cm-ptytki gresowe kolor
uzgodniony z Projektantem i Inwestorem

e Posadzki z wyktadziny z tworzyw sztucznych — wykfadzina Tarkett Linosom, Polyflor kolorystyka
zaakceptowana przez Projektanta i Inwestora

e Listwy przyscienne

e Wykonanie cokolikow

e Gruntowanie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg
przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST.
2.2. Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegbétowg wystepuja
nizej wymienione materiaty podstawowe:

e Sucha zaprawa samopoziomujgca

o Siatka zbrojgca

e Sktadniki zaprawy cementowej: cement, piasek, woda

e Plytki gresowe

twardos¢ wg skali Mahsa 8

Scieralnos¢ - V klasa scieralnosci
na schodach, warsztacie i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
barwa: wg wzorca producenta, zaakceptowana przez Projektanta
klasa |
Piytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
stopnice schodow,
listwy przypodtogowe,
katowniki,
narozniki.
Zaprawa klejgca do ptytek posadzkowych
Zaprawa spoinujgca do ptytek posadzkowych
Wyktadzina posadzkowa Tarkett Linosom, Polyflor
Klej do wyktadzin posadzkowych kauczukowych
Listwy cokotowe do posadzki z wyktadziny kauczukowe;j
Materiaty do wykonywania izolacji z ptynnej folii (np. Atlas Woder E, tasmy, elementy
uszczelniajgce)
Preparat do gruntowania

e Listwy do wneki dla wycieraczki
e Woycieraczka do obuwia

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje
nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robét oktadzinowych i kafelkowania, narzedzia i sprzet
do robot zwigzanych z montazem wyktadzin.

4. Transport

4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST

4.2. Szczegodtowe wymagania dotyczgce transportu

Transport cementu powinien odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement luzem
nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement workowany mozna przewozic
dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem, wptywem niskich temperatur.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej OST.

5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robét.

Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Warstwa wyrdwnawcza z zaprawy cementowej, uktadana na gotowym podtozu, jako warstwa
pod wtasciwg posadzke.

W przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wiéknami polietylenowymi
FIBERMESH, dodawanymi do zaprawy w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki, lub zbrojona siatkami
zbrojarskimi.

Warstwa wyrownawcza winna by¢ oddzielona od pionowych przegréd budynku przektadkag
styropianowg gr.:1cm.

W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami — nalezy wykonaé dylatacje
posadzek. Do tego celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub — jak dla oddzielenia ptyty od
Sciany — pasek styropianu. Dopuszcza sie wykonanie nacie¢ podtoza na min. 05, grubosci ptyty.
Doktadnos¢ wykonania - odchytki po przetozeniu 2 m taty pomiarowej nie mogqg przekraczac¢ 3
mm.

Wylewki samopoziomujgce.

Podtoze pod posadzki nalezy poddac reperacji. Nastepnie podtoze nalezy zagruntowaé
preparatem gruntujgcym zalecanym przez producenta wylewki samopoziomujgcej.

Wylewki samopoziomujgce nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg producenta suchej
mieszanki do wylewek. Wylewki wzmocni¢ za pomocg siatki zbrojace;j.

Posadzki z piytek.

Plytki posadzkowe ukfadane na zaprawie klejgcej. Do wykonczenia posadzki zastosowaé
zaprawe spoinujgcg. W przypadku tzw. ,podtoza krytycznego” nalezy zastosowa¢ odpowiednig
zaprawe klejgca i zaprawe do spoinowania.

Przyciecia ptytek wykonywaé w ten sposob, aby wzor rozktadat sie symetrycznie wzgledem osi
pomieszczen.

Na Scianach — cokoét z ptytek o tym samym wzorze i kolorze co posadzka.

Posadzki z wyktadziny Tarkett Linosom; Polyflor

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ mocne, réwne i suche. Wyktadzine przyklejac catg
powierzchnig do podtoza za pomocg kleju dopuszczonego do stosowania przez producenta
wyktadziny. Luzno roztozone arkusze powinny pozosta¢ przez 24 godziny w pomieszczeniu o
temperaturze nie mniejszej niz + 17 °C w celu dopasowania do podtoza. Brzegi wywingé na
Sciane na wys .12cm

Wysokoelastyczna izolacja powierzchni z ptynnej folii.

Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedaca pod cisnieniem i wodg cisnieniowa,
podfozy i Scian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce. Najpopularniejsze sg tzw. ,ptynne
folie”, z ktorych wykonuje sie kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomiedzy nanoszeniem
kolejnych warstw powinno uptyng¢ kilka godzin (wstepne przeschniecie w optymalnych
warunkach termicznowilgotno$ciowych).

Spoiny narozne, przejscia, przytgcza sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy podtogowe
uszczelnia sie dodatkowo specjalnymi tasmami i kotnierzami uszczelniajgcymi.

Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze przez malowanie lub szpachlowanie. Po
wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci
dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie powinno siegac¢ przynajmniej
powyzej baterii (umywalki) lub miejsca zamocowania stuchawki prysznicowej (natryski), ale
czesto wykonuje sie je az do sufitu. Swiezo wykonane powierzchnie tynku oraz posadzki moga
by¢ uszczelniane co najmniej po 14 dniach od czasu ich wykonania. Powierzchnie
uszczelnione nalezy chronié¢ przez okoto 3 dni przed oddziatywaniem wody pod ciSnieniem.
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W pomieszczeniach ,mokrych” nalezy utozy¢ izolacje wodoszczelng w postaci bezspoinowej
powtoki wodoszczelnej (wysokoelastycznej izolacji z ptynnej folii). Izolacje wodoszczelna
powinna by¢ wywinieta na sciany na wysokosci min. 150 mm.

Przed wykonaniem wysokoelestycznej izolacji powierzchni ptynng folig nalezy odpowiednio
przygotowac podtoze. Podtoze musi by¢ stabilne, nosne, suche, wolne od brudu, oleju, ttuszczu
i luznych czgstek. Tynki zawierajgce gips, ptyty gipsowe itp. nalezy najpierw zmatowi¢
mechanicznie. Nastepnie mozna przystgpi¢ do wykonywania wtasciwej izolacji z ptynne;j folii.
Prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

Montaz wycieraczki i listew dla wneki do wycieraczki

Podczas wykonywania robot posadzkarskich nalezy osadzic¢ listwy dla wneki do wycieraczki.
Montaz wycieraczki polega na umocowaniu w posadzce w gotowej wnece, pomieszczenie
nr.14.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Badania w czasie odbioru robot

- zgodnosci z dokumentacja,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podifozy,

- sprawdzania zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem,

- wygladu zewnetrznego powierzchni,

- sprawdzenia spawow wyktadziny,

- sprawdzenia wykonania spadkow,

- prawidtowosci wykonania spoin,

- nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych
miejscach. Gluchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu okfadziny do podktadu,

- prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 0,5 mm,

- wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin a przypadku budzgcym watpliwosci przez
pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzenia rownosci posadzki za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m

- sprawdzenia wtasciwego pokrycia powierzchni izolowanej ptynng folig

- prawidtowego osadzenia wycieraczki listew i wycieraczki w posadzce

7. Obmiar roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST,

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST punkt 9.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci i terminu ich usuniecia,

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST,

10. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z OST oraz:
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PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 2: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie

PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie i sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych, klinkierowych i lastrykowych
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu — Wymagania

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe — Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podiogowe z polichlorku winylu — Wymagania
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SST 12. ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem prac malarskich dla zadania
pn: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie powtok malarskich zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacja,
remontem i rozbidrkg obiektow inzynieryjnych w zwigzku z realizacjg zadania: ,PRZEBUDOWA
| REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W
KEDZIERZYNIE-KOZLU”

W zakres robot wehodzi:

e Przecieranie istniejgcych tynkdw wewnetrznych, z zeskrobaniem farby lub zdzieraniem
lamperi, na $cianach, stopach

¢ Malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkow, przygotowanie powierzchni z
poszpachlowaniem nieréwnosci (sfalowan) powierzchni tynku

e Gruntowanie

¢ Malowanie Scian i sufitéw farbami emulsyjnymi, 3-krotne — sufit, 2-krotnie $ciany

e Malowanie i zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.
1.5. OgoIne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. Materialy

2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegétowg wystepuja
nizej wymienione materiaty podstawowe:

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6itego do ciemnobrgzowego i od-

powiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoitej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym

103



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej lub
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

Rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

WYyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
wydajno$¢ — 6-10 m¥/dm?,
max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajno$¢ — 15-16 m%/dm?,
max. czas schniecia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
do wygtadzania podkfadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
biaty do rozcienczania wyrobdw chlorokauczukowych,

Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajno$¢ — 6-10 m¥/dm?,
max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajno$é — 4,5-5 m?/dm?
czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajnosé — 5-6 m?/dm?®,
max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnos¢ — 6-8 m?/dm?®
czas schniecia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajno$¢ — 1,2-1,5 m?/dm?

- czas schniecia — 12 h
Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
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wydajno$¢ — 6-8 m*dm?

czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajno$¢ — 6-10 m¥dm?

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chtonnych podtozach nalezy stosowaC do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Projektantem i Inwestorem.
Kolorystyka elementow zewnetrznych zgodnie z projektem.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne;j
wystepuje nastepujgcy sprzet: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzedzia
i sprzet do robé6t malarskich. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatow
natryskowych.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
Szczegdbtowe wymagania dotyczgce transportu

Farby i inne materiaty malarskie mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zapewniajgcych temperature nie nizszg niz + 5 °C zgodnie z PN-85/0-79252

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
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- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5.

5.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.3. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementoéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.4. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powitok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powiok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.2. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej) w
temperaturze nie nizszej niz +5 °C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura nie
spadta ponizej + 0 °C i nie wyzszej niz +22 °C). Zalecana temperatura dla malowania
farbami wodnymi i wodorozciefczalnymiod + 12 °C do + 18 °C.

Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcieniczalnymi mozna wykonywaé w
pomieszczeniach, w ktdrych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia
wymalowanych powierzchni (przeciggi nie sg wskazane).

Farby nalezy przechowywa¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5 °C.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce kontroli:

6.2.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschnigcia podfoza,

sprawdzenie czystosci,
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.2. Roboty malarskie.

6.2.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.2.3. Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w OST,

7.2. Szczego6towe zasady obmiarowania

Powierzchnie malowania scian i sufitdw oblicza sie w Swietle scian surowych. Wysoko$¢
$cian mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu stropu.

Powierzchnie stropow belkowych, kasetonowych, $cian z pilastrami, stupdw oblicza sie w
rozwinieciu. Nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.
Otwory o powierzchni ponad 2,5 m? potragca sie doliczajgc powierzchnie o$ciezy do
malowania.

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-O pkt. 9.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru

8.2.1. Odbidr podtoza

8.2.1.1.Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2.2. Odbidr robot malarskich
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8.2.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2.2.Sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajagce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.2.3.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.2.4 . Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od podtoza.

8.2.2.5.Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:

ocene wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST,

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na

podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych
w naturze.

10. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z OST oraz:

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych
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SST 13. STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej, montazem ich
elementow dla zadania pn: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO
PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania i odbior robét zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej,
montazem ich elementéw zwigzanych z budowg, przebudowg, modernizacjg, remontem i
rozbidrkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”
W zakres robot wchodzi:

¢ Wykonanie, dostawa i montaz drzwi aluminiowych W
Dostawa i montaz drzwi i rolet przeciwpozarowych Dz
Dostawa i montaz stolarki okiennej aluminiowej
Montaz uchwytéw otwierajgcych na poziomie 160cm od poz. podiogi
Montaz zamkoéw, listew przeciwwtamaniowych (po 2szt. na drzwi zewnetrzne)
Montaz samozamykaczy
Dostawa i montaz parapetow - wedtug zestawienia stolarki i opisu technicznego
Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej powlekanej (RAL7045)
Dostawa drzwi ptytowych — wedtug zestawienia stolarki
Kolorystyka zgodnie z projektem
Parapety wewnetrzne plastikowe, drewnopodobne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z dokumentacjg
przetargowg, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. Materialy

2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST.

2.2. Stolarka okienna i drzwiowa zgodnie z zestawieniem stolarki rys A10

Stolarka drzwiowa. Drzwi wewnetrzne. Rama skrzydta wykonana jest z klejonki drewna
iglastego. Wypetnienie skrzydfa stanowi: ptyta wiorowa otworowa wzmocniona wewnetrznym
ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnieniem okleinowana dwustronnie ptytg HDF. Skrzydta
pokryte okleing CPL 0,7 mm. Dwa zawiasy czopowe, zamek na klucz z wktadkg patentowg D3,
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D5, zamek na klucz zwykly z blokada fazienkowg D1, D2. Oscieznica regulowana Porta-
System.

Drzwi przeciwpozarowe Dz El 30, ptaskie, stalowe. Trzy zawiasy czopowe, zamek z wktadkag
patentowq, uszczelka progowa ruchoma w skrzydle, uszczelka ognioodporna w skrzydle,
uszczelka ognioodporna w oscieznicy, klamka uderzeniowa. Oscieznica metalowa kgtowa, o
szerokosci 100 mm. Wykonana z blachy stalowej, dwustronnie ocynkowna dyfuzyjnie, o
gruboéci 1,5 mm. Lakierowana proszkowo.

Drzwi D4 zgodnie z systemem $cianek dziatowych HPL, LTT.

2.3.Stolarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.
Na elementy slusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.
Uszczelki i przekfadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

twardo$¢ Shor’a min. 35-40

wytrzymatosc na rozcigganie ok. 8,5 MPa
odpornos$¢ na temperature od —30 do +80°C
palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
trwatos¢ min. 20 lat.

Parapety zewnetrzne aluminiowe, powlekane

Parapety wewnetrzne plastikowe, okleina drewnopodobna z zaslepkami.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST. Przy
wykonywaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje
nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem stolarki okiennej i
drzwiowej, oraz slusarki aluminiowe;.

4. Transport

4.1.0g06Ine wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
Do przewozu stolarki uzywac¢ pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie
wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w OST.
5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robaot.

Warunki przystapienia do robot

Przed zamowieniem stolarki nalezy wykona¢ pomiary otworow z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania o$cieza, stan powierzchni
do ktérych ma przylegac¢ oscieznica.

Wykonanie robot — zasady montazu stolarki, Slusarki, jej elementow oraz i podokiennikow

Przy montazu futryn okien i drzwi — stosowa¢ zasady przedstawione w opisie montazu dostawy
stolarki okiennej, drzwiowej, Slusarki.

110



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia okna — w trakcie prac montazowych nalezy
zachowac nastepujgce zasady ich prowadzenia.

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw okiennych — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza
0 min. 20 mm i max. 30 mm, natomiast wysokos¢ o min. 35 mm a max. 50mm od zewnetrznego
wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub
innych usterek nalezy je zlikwidowa¢ przed przystgpieniem do montazu oscieznic. Przed
montazem okna nalezy zdjgé skrzydta okienne z oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy
murem a oscieznicg zachowane byty luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klinow. Oscieznice nalezy klinowac¢ w
jej narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawié pion i poziom oscieznicy, a nastepnie za pomocg
miary zwijanej ustawiC przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne roznice przekagtnych
nie mogg przekracza¢ 2 mm — na dtugosci do 1 m oraz 3 mm — na dtugosci powyzej 1 m.
Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomoca dybli lub kotew. W przypadku montazu
oscieznicy na kotwach — nalezy je zamocowaé do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwor
okienny. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a
murem — zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy
malarskiej. Przy montazu okien o wiekszych gabarytach nalezy stosowac rozpory poziome i
pionowe.

Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki
montazowej. Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg z murem przeprowadzac
w temperaturze nie nizszej niz + 5 ° C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jaj nadmiaru — przystgpi¢ do obrébki osciezy,
pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaparwa.

Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowg miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od
strony wewnetrznej i zewnetrzne;.

Po obrdbce osciezy — niezwtocznie zdjg¢ zabezpieczajgcg tasme malarskg i tasmg foliowg z
powierzchni okna.

Parapety zewnetrzne i wewnetrzne montowaé po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki
montazowej. Przy montazu oscieznic i skrzydet drzwiowych oraz Slusarki i scianek aluminowych
nalezy stosowac¢ odpowiednie zasady dotyczgce montazu stolarki okiennej oraz zalecenia i
instrukcje producenta.

Zamki montowac przed wyregulowaniem skrzydet drzwiowych. Dokonac regulacji skrzydet i
zamkow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:
dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamdwieniem
tzn: zgodnos¢ wymiardw, jako$¢ materiatow, z ktorej stolarki zostata wykonana,
zgodno$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, szyby, uszczelki, zamki,
jakosc i dobor oscieznic, sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchowych.
kontroli prawidtowosci wykonania rob6t montazowych:

- sprawdzenie wymiaréw otwordw oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowo$ci

- 0sadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami montazu,

- sprawdzenie iloéci i jakosci zastosowanych kotew i dybli,

- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowg przestrzeni pomiedzy
ramiakiem a sciang,

- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,

- kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchowych,
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7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST,

8. Odbiér robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacje i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawiera¢:

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka,

informacje dotyczaca odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z OST oraz:

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych
Wymagania i badania

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami —
szklone. Klasy O i OT. Ogolne wymagania i badania.

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie — klasy C. Wymagania i badania uzupelniajgce.
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SST 14. ROBOTY IZOLACYJNE - OCIEPLENIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z pracami ociepleniowymi dla zadania pn:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1
W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonania i odbidr robot zwigzanych z ociepleniem scian zwigzanym z budowa,
przebudowg, modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektéw inzynieryjnych w ramach realizaciji
zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

BSO — bez spoinowy system ocieplenia budynku

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg
przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczng.

2. Materiatly

2.1. Elementy skladowe BSO

Podstawowymi skfadnikami sa:

masa lub zaprawa klejgca do przyklejania ptyt termoizolacyjnych

- piyty termoizolacyjne — Styropian typ PS-E FS20 (do fasad); i np: Styrodur C 2800CS
(warstw cokotowa ponizej poziomu terenu — 1m)

- taczniki mechaniczne do mocowania materiatow termoizolacyjnych

- masa lub zaprawa klejowo — szpachlowa do zatapiania siatki zbrojgcej

- siatka zbrojgca

- Srodek gruntujgcy — opcjonalnie, zaleznie od systemu

- masa lub zaprawa tynkarska o zréznicowanej fakturze

- elementy uzupetniajgce: listwy cokotowe, profile naroznikowe, listwy kampinosowe,

preparat ,antygrafitti” itp.

Dokumentacje projektowg ocieplenia i kolorystyke przygotowano w oparciu o system Caparol
AmphiSilan. Zmiana systemu pocigga za sobg przygotowanie probek kolorystycznych w
zastosowanym przez Wykonawce systemie i uzyskanie aprobaty Projektanta i Inwestora.
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2.2. Styropian
typ — EPS 100-038

- grupa przewodnictwa cieplnego 040

- nie rozprzestrzeniajgcy ognia wg. PN-B-20130:1999
- niekurczliwy

- rozmiar: 100/50cm

- grubos¢ — 14cm

2.3. taczniki mechaniczne

- dtugosé — 18cm (min gtebokosé¢ kotwienia 8cm)

- materiat fgcznika — zachowujgcy wiasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach

- trzpien fgcznika — stalowy @10mm ,cynkowany z gtéwkg z tworzywa eliminujgca
powstanie mostéw cieplnych

- sposb6b montazu — wbicie lub wkrecenie trzpienia

- talerzyk — @60mm ;powierzchnia chropowata z otworami, zapewniajgca przyczepnosc
zaprawy klejgcej

- glebokosc¢ zakotwienia min:8cm

- liczba tgcznikéw — 8szt/m?

- rozmieszczenie — pionowe i poziome fgczenia ptyt, dodatkowo dwa kotki symetrycznie w
Srodku

2.4. Siatka zbrojaca

Atestowana, alkaliodporna, przeciwposlizgowa siatka zbrojgca z widkien szklanych o oczkach 4
X 4 mm i gramatyrze min. 160g/m?® (podwojnie pod oktadzing ceramiczng, do wys.2,80cm
zaplecze)

2.5. Siatka pancerna

Atestowana, alkaliodporna, przeciwposlizgowa siatka zbrojgca z wtokien szklanych do
stosowania w warstwach zbrojonych pod zbrojeniem podstawowym w celu zwiekszenia
wytrzymatosci mechanicznej warstw zewnetrznych o oczkach 5 x 5 mm.

2.6. TynKi

Gotowe, cienkowarstwowe tynki silikonowe, odporne na zarysowania, trudno brudzace,
dyfuzyjne dla pary wodnej —barwione w masie zgodnie z kolorystykg . Faktura gtadka, ziarno
2mm.

2.7. Piytki elewacyjne

Klinkierowe ptytki elewacyjne np.: Meldofer Classic, imitacja cegty, kolor grafitowy, elementy
narozne.

2.8.Tynki , kleje, zaprawy do spoinowania, preparaty uzupetniajgce

Zgodnie z zastosowanym systemem (NRO).
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3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4., Transport

Materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zgodnie z

przepisami BHP i ruchu drogowego oraz wytycznymi producenta. Materiat podczas transportu
nalezy utozy¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

5.1.1. informacje podstawowe

Przedstawiong przez zamawiajgcego dokumentacje wykonawca dla wtasnego

bezpieczenstwa powinien zweryfikowa¢. Nalezy poréwnac¢ informacje w niej zawarte dotyczace
podfoza oraz dane wyjsciowe przyjete w kosztorysie naktadczym ze stanem rzeczywistym.
Ocena projektanta (jak i wykonawcy) moze by¢ obarczona btedem - nie jest mozliwe dokfadne
okreslenie stanu technicznego podtoza z poziomu terenu.

Jezeli wykonawca ma zastrzezenia, co do wkasciwosci i stanu podtoza opisanych w
dokumentacji, pozycji kosztorysowych lub innych przyjetych zatozen, to powinien je zgtosi¢
pisemnie w chwili sktadania oferty

BSO jest wyrobem budowlanym zgodnie z art. 2 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach
budowlanych [3]:

- ,przez wyréb budowlany - nalezy rozumie¢ rzecz ruchomg, bez wzgledu na stopien jej
przetworzenia, przeznaczong do obrotu, wytworzong w celu zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzang do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw
do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$é uzytkowg i majaca
wplyw na spetnienie wymagan podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z
dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane. (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6,
poz. 41)". Z podanej wyzej definicji wynika, ze wyroby budowlane nalezy stosowaé zgodnie z
wydang aprobatg. Jesli dotyczy ona catego systemu (ktérego sktadniki wyspecyfikowane sg w
aprobacie), to nalezy bezwzglednie przestrzega wytycznych aprobaty i skompletowaé wtasciwy
zestaw.

Przypadki zamiany poszczegdlnych skfadnikow systemu sg niedopuszczalne i skutkujg utratg
gwaranciji producenta systemu a firma wprowadzajgca ,sktadany” system do obrotu i
stosowania - w mys$l art. 93 ust. 2 ustawy ,Prawo Budowlane” [2] podlega karze grzywny.
Dokumentami dopuszczajgcymi BSO do obrotu sa:

- na rynku europejskim (w tym polskim - krajowym) - Europejska Aprobata Techniczna
udzielana oparciu o ETAG004 [5],

- na rynku krajowym- Aprobata Techniczna ITB udzielana w oparciu o odpowiedni ZUAT.

5.1.2. Uwagi i wskazowki dla Wykonawcy robét ociepleniowych

Wykonawca prowadzgcy roboty ociepleniowe podlega przepisom prawa budowlanego.
Roboty ociepleniowe moga by¢ prowadzone jako roboty samoistne - termorenowacja scian
istniejgcych budynkéw lub jako roboty towarzyszace robotom budowlanym - ocieplenie $cian
budynkoéw nowowznoszonych. W obu przypadkach przed rozpoczeciem robot ociepleniowych
nalezy:

- zadbac o prawidtowg organizacje placu budowy,

- zapewni¢ miejsca do prawidlowego skfadowania wszystkich elementéw systemu.

W przypadku prowadzenia robét ociepleniowych na obiektach nowowznoszonych nalezy
zapewnic¢ Scistg koordynacje robdt.
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Rozpoczecie robot ociepleniowych moze nastgpi¢ dopiero jezeli:

- roboty dachowe, demontaz i montaz okien, izolacje i podtoza pod posadzki balkonoéw lub

taraséw
zostang zakonczone i odebrane,

- wszelkie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie jak: szkto, okfadziny i
elementy drewniane, elementy metalowe, podokienniki, oktadziny kamienne, glazura itp.,
zostang odpowiednio zabezpieczone i ostoniete,

- widoczne zawilgocone miejsca w podtozu ulegng wyschnieciu (roboty wewnetrzne —,mokre”
powinny by¢ wykonane z odpowiednim wyprzedzeniem lub tak zorganizowane, aby nie
powodowac nadmiernego wzrostu ilosci wilgoci w ocieplanych Scianach zewnetrznych),

- na powierzchniach poziomych na ogniomurach, attykach, gzymsach i innych zostang
wykonane odpowiednie obrobki zapewniajgce odprowadzenie wody opadowej poza lico
elewacji wykonczonej ociepleniem,

- przejscia instalacji lub innych elementéw budynku przez ptaszczyzny ocieplane zostang
rozmieszczone i opracowane w sposéb zapewniajgcy catkowitg i trwatg szczelnosc.

Przy termorenowacji scian istniejgcych budynkow, przed przystgpieniem do prac
ociepleniowych muszg zosta¢ usuniete przyczyny zawilgocenia lub zasolenia podtoza i nalezy
wyeliminowac ich szkodliwy wptyw na podtoze. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji winny
posiada¢ pozytywne uzgodnienie Inspektora Nadzoru, muszg by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy. Proces wykonawczy robot ociepleniowych w przypadku robét wymagajgcych
pozwolenia na budowe musi by¢ rejestrowany w dzienniku budowy.

UWAGI | WSKAZOWKI| OGOLNE DLA WYKONAWCY ROBOT OCIEPLENIOWYCH

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac rezimu
technologicznego a w szczegdlnosci:

- nalezy stosowac wytgcznie —,systemy zamkniete”. Niedopuszczalne jest mieszanie elementéw
i komponentéw pochodzacych z réznych systeméw gdyz grozi to powstaniem szkod i powoduje
utrate gwarancji producenta;

- wszelkie materiaty wchodzgce w sktad systemu ociepleniowego muszg by¢ stosowane
zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;

- w czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +5 C, a w przypadku materiatow krzemianowych (silikatowych) nie
powinna by¢ nizsza niz +8 C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;

- podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materiaty nalezy chronic przed niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone
ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢;

- rusztowania ustawiaé z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia
odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

5.1.3. Przebieq prac termomodernizacyjnych

5.1.3.1 Podloza i ich przygotowanie

5.1.3.1.1 Uwagi ogdlne

Pod pojeciem —,podfoze” rozumiana jest warstwa, na ktorg naktadany jest kolejny materiat

(sktadnik zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu na

min. gtebokos$¢ majgcag wptyw na skutecznosé zamocowania.

| tak np.:

- dla operacji klejenia izolacji cieplnej - podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed
zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas
odrywania stwardniatej masy klejgcej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,

- dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomocg tgcznikow kotwigcych -
podfozem jest warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem tgcznikéw, od lica izolacji
cieplnej do gtebokosci zakotwienia (osadzenia) fgcznikow, zapewniajgcej ich wymaganag
nosnosc¢,

- dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu: izolaciji
cieplnej) w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci
ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o minimalne;j
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wymaganej wytrzymatosci, itd.

5.1.3.1.2.\Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemow ocieplen

5.1.3.1.2.1.Wymoaqi fizyko-chemiczne

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementow zmniejszajgcych
przyczepnos¢ materiatbw mocujgcych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje
szalunkowe itp.). Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego wejscie w
reakcje chemiczng z dowolnym skfadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania ociepleh
spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu
gips/cement).

5.1.3.2.1.Wymogi geometryczne

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i
krawedzi.

W przypadku nie spetniania wymogéw geometrycznych podtoze nalezy odpowiednio
przygotowac.

UWAGA:
Warunki odrzucajg stanowczo mozliwos¢ wyréwnania podtoza poprzez stosowanie
lokalnych -podklejek” z ptyt termoizolacyjnych

5.1.3.3 Ocena podtoza

5.1.3.3.1.Uwagi ogolne

Zaktada sie, ze nowe i nie otynkowane sciany wykonane wedtug uznanych i sprawdzonych
technologii, nadajg sie do przyklejania ptyt termoizolacyjnych bez zadnych czynnosci
przygotowawczych, jednak wykonawca robét zawsze powinien potwierdzi¢ przydatnos¢ podioza
do prowadzenia prac. Opisy prostych i szybkich metod oceny podtoza oraz ewentualne
czynnosci przygotowawcze zawiera SST

W szczegodlnych przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem
przyklejania ptyt termoizolacyjnych i przyjecia wiasciwych krokéw zapewniajgcych polepszenie
przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do podioza.

5.1.3.3.2. Metody oceny podioza
Ogodlnymi obowigzujgcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie
bezspoinowych systemdw ocieplenia scian zewnetrznych sa:

Préba odpornosci na

Scieranie
Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopien zakurzenia,
pliszczenia lub pozostatosci wykwitéw na podtozu

Préba odpornosci na skrobanie . L o . "
. Stosujac metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym i ostrym rylcem ocenié
lub zad rapanie zawarto$¢ i no$no$¢ podioZza oraz stopien przyczepnosci istniejacych powtok

Préba zwilzania

Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okreslic stopier chtonno$ci podtoza

Test réwnosci i gltadkosci Postuguijac sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchytki $ciany
od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnac

otrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczacych

np. konstrukcji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

Powyzsze préby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty
w petni miarodajne i obiektywne dla catego obiektu.
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5.1.3.4. Przygotowanie podioza

5.1.3.4.1. Podloza z ceqiet i elementéw murowych

Podloze

Wymagane czynnosci przygotowawcze

Rodzaj

Stan

kurz, pyt

oczysci¢ za pomoca migkkiej szczotki, sprezonego powietrza
ewentualnie zmy¢ woda pod ci$nieniem i pozostawi¢

do wyschnigcia

Mury wykonane luzne resztki lub wylewki

z elementow:

zaprawy ze spoin

skuc i oczyscic

nieréwnosci, defekty

skuc¢ lub ewentualnie wyréwna¢ zaprawg tynkarska lub

- ceramicznych i ubytki wyréwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw
materiatami podktadowymi i z zachowaniem okreséw karenciji
- betonowych wilgoC 2) pozostawi¢ do wyschniecia
wykwity 2) oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmyé

- z gazobetonu

odpowiednio przygotowanym roztworem

- betonowych

luZzne i nieno$ne

elementy elewacji

wykué, wymieni¢, ewentualnie uzupetni¢ materiatem murarskim

z zachowaniem wymaganych okreséw karencji

z warstwg

fakturowg

brud, sadza, ttuszcz

zmy¢ wodg pod ci$nieniem z ewentualnym dodatkiem
detergentdw lub specjalnych srodkow czyszczgcych, sptukac

czystg wodg i pozostawi¢ do wyschnigcia

5.1.3.4.2 Podtoza z betonu

Podtoze
Rodzaj Stan Wymagane czynnosci przygotowawcze
kurz, pyt oczys$ci¢ za pomoca migkkiej szczotki, sprezonego powietrza
ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia 3)
luzne resztki lub wylewki  [sku¢ i oczysci¢
Sciany zaprawy ze spoin
wykonane z: nierownosci, defekty sku¢, zfrezowac¢ lub zeszlifowaé,ewentualnie wyréwnaé zaprawg

- betonu towarowego
i wykonanego

na budowie

- prefabrykowanych
elementow

betonowych

- elementow
betonowych
z warstwg

fakturowg

i ubytki

wyréwnawczg z wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami

podktadowymi i z zachowaniem okreséw karencji

wilgo¢ 2)

pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity 2)

oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmyé odpowiednio

przygotowanym roztworem

luzne i nieno$ne

elementy elewacji

wykué, wymieni¢, ewentualnie uzupetni¢ materiatem murarskim lub
zaprawg do betonéw z ewentualnie wymaganymi dla uzytych

zapraw materiatami podktadowymi i z zachowaniem okreséw karencji

brud, sadza, ttuszcz

zmy¢ wodg pod ci$nieniem z ewentualnym dodatkiem detergentéw
lub specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg woda

i pozostawi¢ do wyschniecia

warstwy mleczka

cementowego

zeszlifowac lub oczysci¢ przez szczotkowanie i odpyli¢ sprgzonym
powietrzem, ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem i pozostawié

do wyschniecia

resztki szalunkowych
substancji

antyadhezyjnych

zmy¢ wodg pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem detergentéw

lub specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg woda

i pozostawi¢ do wyschniecia
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5.1.3.4.3 Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi

Podtoze

Rodzaj

Stan

Wymagane czynnosci przygotowawcze

Powtoki z farb
mineralnych

i wapiennych

kurz, pyt, kredowanie

oczysci¢ za pomocg migkkiej szczotki, sprezonego powietrza

ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschnigcia 3)

brud, sadza, ttuszcz

zmy¢ wodg pod ci$nieniem z ewentualnym dodatkiem detergentéw
lub specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukaé czystg woda

pozostawi¢ do wyschniecia

ztuszczenia, odpryski,

odwarstwienia

usung¢ za pomocg szczotkowania, skrobania, ewentualnie zmyé

wodag pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia

Mineralne tynki
podkiadowe

i nawierzchniowe

kurz, pyt, kredowanie

oczysci¢ za pomocg migkkiej szczotki, sprezonego powietrza

ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschnigcia

brud, sadza, ttuszcz

zmy¢ wodg pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem detergentéw
lub specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukaé czystg woda

i pozostawi¢ do wyschniecia

miejsca luzne, gtuche,

odspojone

sku¢ i oczysci¢ za pomoca szczotkowanie, ewentualnie zmy¢

woda pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia

nieréwnosci, defekty

i ubytki

skuc¢ i ewentualnie wyréwnac zaprawa tynkarskg lub
wyréwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw

materiatami podktadowymi i z zachowaniem okreséw karencji

wilgoé

pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity

oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmyé odpowiednio

przygotowanym roztworem

5.1.3.4.4 Podtoza pokryte tynkami i farbami wigzanymi organicznie

Podtoze

Rodzaj

Stan

Wymagane czynnosci przygotowawcze

Podwioki z farb i tynkow

dyspersyjnych

ztuszczenia odpryski,

odwarstwienia

usung¢ mechanicznie (zdrzieranie, skrobanie) lub przy pomocy
odpowiednich $rodkéw chemicznych (fugowanie), sptukac czystg

woda lud wodg pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia

powtoki zwarte, mocne

i dobrze przylegajace

zmy¢ czystg biezacg wodg z ewentualnym dodatkiem detergentéow
lub specjalnych $rodkéw czyszczacych i ponownym sptukaniem

czystg wodg i pozostawi¢ do wyschnigcia, mozna stosowac

dyspersyjne masy klejowe

5.1.3.5 Gruntowanie podfoza

W przypadku podtozy pylgcych, osypujgcych sie i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowac
odpowiedni preparat gruntujgcy, zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy
systemu.

5.1.3.6. Montaz listwy cokotowej

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu oraz
zaznaczycjg np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje sie jako dolne wykonczenie
ocieplenia. Montazowy fgcznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywowg tulejg rozprezng)
nalezy umiesci¢ w otworze wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowac i
zakotwi¢ w scianie. Nalezy montowac po 3 tgczniki na metr biezgcy. Wymagane jest
zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu. Nieréwnosci $cian
nalezy wyréwnac przy pomocy podkfadek dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemne
tgczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co utatwia sprawne i poziome ustawienie
profilu.

W przypadku nieregularnych ksztattow budynku (np. krzywizny) mozna stosowac specjalne
listwy z poprzecznymi nacieciami. Rowniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych
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nalezg oscieza utworzone z nachodzacych ze sciany ptyt termoizolacyjnych czy tez dolne i
goérne zakonczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwiehczy¢ odpowiednimi listwami
i profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki z wiokna szklanego, aby uzyskac
ciggta, szczelng i pewnie zamocowang warstwe zbrojong systemu.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ bezwzglednie tak
wykonane i obrobione, aby zapewni¢ ochrone przed otwartym ogniem

w przypadku pozaru, petng szczelnosé przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady,
ptaki lub gryzonie.

5.1.3.7. Zabudowa naroznikow listwg cokotowg

Na naroznikach budynkéw listwe cokotowg nalezy docinac, zwykle pod katem 45 . Sg rowniez
dostepne specjalne listwy z wykonanymi wstepnie nacieciami, utatwiajgce ich montaz na
naroznikach.

5.1.3.8. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
Podang nizej metodyke klejenia ptyt stosuje sie w systemach klejonych oraz w systemach z
zastosowaniem tgcznikébw mechanicznych.

5.1.3.8.1..1Przygotowanie zaprawy klejgcej

Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podtozy budowlanych, uzywa sie
fabrycznie przygotowanych zapraw klejowych na bazie cementu z dodatkiem polimeru
redyspergowalnego, gotowych do uzycia po wymieszaniu na budowie z wodg lub dyspersyjne
masy klejowe, dajgce po wymieszaniu z cementem zaprawe klejowg. Do zastosowan
specjalnych mozliwe jest rowniez uzycie odpowiednich mas klejowych do przyklejania piyt i
wykonywania warstw izolacji przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu. Zaprawe klejowg
nalezy przygotowac wedtug zalecen producenta (instrukcje i karty techniczne).

5.1.3.8.2. Naktadanie kleju (do przyklejania ptyt termoizolacyjnych ze styropianu i weiny

mineralnej)

5.1.3.8.2.1.Metoda obwodowo-punktowa

Jest to najpopularniejsza metoda (zwana tez metodg —ramki i plackéw”), stosowana w
przypadku nieréwnosci podtoza do 10 mm.

Na ptyte nalezy nanosic takg ilos¢ zaprawy, aby uwzgledniajgc nieréwnosci podtoza i mozliwg
do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni
przyklejenia ptyty do podtoza (przy wigkszych nieréwnosciach nalezy stosowaé zréznicowanie
gruboéci izolacji). Po obwodzie ptyty, wzdiuz jej krawedzi nalezy nanies¢ okoto 3-5 cm
szerokosci pasmo zaprawy i dodatkowo w Srodku ptyty nalezy natozy¢ 3-6 plackow zaprawy o
odpowiedniej Srednicy

- zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

UWAGA: Zaprawe klejgcg nanosi sie jedynie na powierzchnie ptyt izolacyjnych, nigdy na
podtoze.

5.1.3.8.2.2.Metoda grzebieniowa

Najkorzystniejsza, ale mozliwa do stosowania wytgcznie na réwnych podtozach. Zaprawe
klejgcg nalezy naktada¢ na catg powierzchnie ptyty termoizolacyjnej przy uzyciu

pacy zebatej (zeby ok. 10 x 10 mm).

5.1.3.8.2.3.Uwagi dodatkowe

Ze wzgledu na hydrofobowos$¢ wetna mineralna wymaga wstepnego szpachlowania (-
gruntowania” klejem). Nie dotyczy to wetny powlekanej fabrycznie. Lamelowe ptyty z wetny
mineralnej nalezy przykleja¢ catopowierzchniowo metodg grzebieniows.

5.1.3.9.Montaz ptyt termoizolacyjnych
Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przyklejaniem ptyt termoizolacyjnych nalezy na Scianie
poprowadzi¢ linki pomocnicze w kierunkach poziomych i pionowych celem
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okreslenia ewentualnych odchyleh od ptaszczyzny i w razie koniecznosci poditoze odpowiednio
przygotowac .Linki te bedg pomocne przy biezgcej kontroli rownosci przyklejanych ptyt.

Kazda ptyte termoizolacyjng z natozong zaprawg klejgca przyciskamy do Sciany i lekko jg
przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca sie utozenie najnizszego pasa
na wypoziomowanej listwie cokotowej. Plyty nalezy uktada¢ od dotu do géry rozmieszczajac
pasami poziomymi, z przewigzaniem na narozach -na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych
min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania osciezy otworow.

Plyty nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajgc na
biezgco przy pomocy poziomnicy rownos¢ powierzchni. Brzeg ptyt musi by¢ catkowicie
przyklejony. Prawidtowos¢ mocowania po zaschnieciu kleju mozna sprawdzi¢ poprzez ucisk
narozy - przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej ugiecie.

Krawedzie ptyt dociskaé szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny
wynikajgce z dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacyjnych wigksze niz 2 mm nalezy
wypetni¢ klinami z tej samej izolacji. W przypadku szczelin mniejszych niz 4 mm - w systemach
z zastosowaniem ptyt styropianowych - do ich wypetniania mozna uzy¢ zalecanych przez
producenta systemu mas uszczelniajgcych.

W celu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisnieciu ptyty, a przed
przyklejeniem kolejnej ptyty, usung¢ nadmiar wyptywajgcego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy
réwniez wykonac na naroznikach zewnetrznych budynku.

UWAGA:
klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt.

Kazdorazowo nalezy uzywaé petnych ptyt i ich potéwek zachowujgc ich przewigzanie (nie
dotyczy krawedzi osciezy). Nie nalezy uzywac ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy
potamanych. Przycinanie ptyt wystajgcych poza naroza scian mozliwe jest dopiero po
zwigzaniu kleju. Nalezy zachowa¢ przesuniecie stykdéw ptyt wzgledem krawedzi osciezy na
szerokos¢ min. 10 cm

UWAGA:
Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami
narozy otworéw w elewacjach

Ptyte termoizolacyjng nalezy pozostawic lekko wysunietg poza naroznik, w celu pézniejszego,
przyciecia jej wzdtuz prowadnicy. Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca sie
przeszlifowac ptasko, wzdluz prowadnicy.

5.1.3.10. Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Nierownosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowa¢ do uzyskania
jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujgcy o rownosci
ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatéw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy
przeprowadzac w taki sposob, aby unika¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez
stosowanie urzgdzen z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych.

5.1.3.11.Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tgcznikdow mechanicznych

5.1.3.11.1.Informacje ogdlne

- ilo$¢, rodzaj i dlugos¢ facznikéw mechanicznych okreslono w SST

- rodzaj tgcznikow zalezny jest od rodzaju podtoza, w ktérym tgczniki te majg by¢ osadzane oraz

zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest

stosowanie tgcznikow z trzpieniem stalowym cynkowanym

- w przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegolnosci zbudowanych z materiatow
szczelinowych zalecane jest wykonanie préb wyrywania tgcznikow.

- taczniki mechaniczne nalezy osadzac po stwardnieniu kleju.
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5.1.3.11.2. Montaz tgcznikéw mechanicznych

taczniki po uprzednim nawierceniu otworu w Scianie poprzez ptyte izolacyjng zostajg osadzone
w Scianie, po czym trzpieh mocujacy zostaje wkrecony za pomocg wiertarki z wkretakiem (w
przypadku tgcznikéw wkrecanych) lub wbity (wigcznikach wbijanych).

Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgczniki struktury izolacji. Gtoéwka tgcznika powinna by¢
zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w wyjgtkowych wypadkach moze wystawacé
max. 1 mm ponad ptaszczyzne piyt).

UWAGA: Niedopuszczalne jest pominiecie klejenia ptyt i stosowanie wytgcznie tgcznikow
mechanicznych — przyklejenie zapobiega przesuwaniu sie ich wzgledem podtoza

5.1.3.12. Obrobki blacharskie

Obrdébki blacharskie muszg by¢ zamontowane w sposéb stabilny i zapewniajgcy odprowadzenie
wody poza powierzchnie elewacji. Nalezy je tak uksztattowaé, aby ich krawedz oddalona byta
od docelowej powierzchni elewacji o ok. 4 cm.

Obrdébki blacharskie nalezy wykona¢ najpozniej przed wykonywaniem warstwy zbrojonej, w
sposob zapewniajgcy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni przed wodami
opadowymi i sptywajgcymi.

Niedopuszczalne jest przenoszenie drganh blacharki bezposrednio na cienkowarstwowy element
wykonczeniowy. Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z
materiatow o innej rozszerzalnosci wykonaé z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub
tasm uszczelniajgcych w sposéb podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegotow
podanych przez producenta systemu.

5.1.3.13. Ocieplenie $cian w strefach narazonych nawilgo¢ i wode rozbryzgowg

W przypadku kontynuacji ocieplenia w strefie cokotowej budynku, czy tez pod ziemig (ocieplenie
Scian piwnicznych) nalezy uwzgledni¢ odmienne obcigzenia mechaniczne oraz czesto state
zawilgocenie. W strefach tych wolno stosowac tylko i wytgcznie wzajemnie do siebie
dopasowane systemowe komponenty.

Sposob wykonania ocieplenia strefy cokotowej oraz potgczenia jej z czescig podziemng
powinny by¢ zamieszczone w dokumentacji projektowej w postaci szczegétowych rysunkow.
Do ocieplania fundamentéw lub $cian piwnic stuzg specjalne odmiany styropianu EPS P o
jeszcze wiekszej niz tradycyjny styropian odpornosci na wode i wilgo¢. W przypadku zas uzycia
ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS (Styrodur C2800CS), ktére majg by¢ pokryte warstwag
zbrojong i ewentualnie tynkiem nawierzchniowym, nalezy stosowac¢ wytgcznie ptyty o
powierzchni szorstkiej oznaczone symbolem XPS-R.

5.1.3.14. Obrdbka szczegdlnych miejsc elewacii

Szczegdblne miejsca elewacji — detale architektoniczne nalezy obrobi¢ w sposéb podany w
projekcie lub w zestawieniach rozwigzan szczegotdw podanych przez producenta przyjetego
systemu.

5.1.3.15. Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub migedzy nimi powinny zosta¢ przeniesione na
ocieplang elewacje. W strefie cokotowej wykonac dylatacje w oktadzinie ceramicznej w
odstepach co 2-3m. Do wykonania szczelin stosuje sie dwie metody:

5.1.3.15.1. Wykonanie szczelin dylatacyjnych z zastosowaniem profilu dylatacyjnego
Sciennego lub naroznego

W warstwie materiatu ocieplajgcego (ponad szczeling w murze) wykonuje sie réwnomierng
pionowg lub poziomg szczeline o szerokosci ok. 15 mm. Krawedzie szczeliny nalezy wyréwnac.
Materiat ociepleniowy na szerokosc¢i ok. 20 cm po obu stronach szczeliny nalezy ptasko
zeszlifowac i pokry¢ zaprawg klejgca. Profil dylatacyjny $cisng¢ i tasme elastyczng profilu
wsungc¢ do szczeliny. Kgtowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki zbrojgcej utozy¢é w
zaprawie klejgcej natozonej uprzednio na materiale ociepleniowym i catos¢ przeszpachlowac.
Profile scienne szczelin dylatacyjnych osadza sie od dotu do géry. Sasiadujgce profile muszg
nachodzi¢ na siebie (gérny na dolny) minimum 2 cm.
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UWAGA: Nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawa.
W tym celu profil na czas obrébki nalezy zamkng¢ np. wsuwajgc w szczeling pasek
Styropianu

Przebieg prac przy montazu profili naroznych jest podobny jak w przypadku profili Sciennych.
5.1.3.15.2. Wykonanie szczelin dylatacyjnych bez uzycia profili

Rozwigzanie dylatacji w inny sposob niz z uzyciem specjalnych profili jest mozliwe wytgcznie,
jesli taki sposob zostat zaaprobowany przez Inspektora Nadzoru.

5.1.3.16. OScieza okien i drzwi

Przy obrobce osciezy okiennych i drzwiowych zaleca sie stosowanie specjalnych profili
ochronno-uszczelniajgcych lub samorozpreznej tasmy poliuretanowej.. Gotowymi
rozwigzaniami dysponujg tez systemodawcy. Nalezy starannie ociepli¢ zewnetrzne
powierzchnie osciezy otworow okiennych. Ze wzgledéw technicznych izolacja musi tam mie¢
mniejszg grubos¢ niz izolacja uktadana na scianach (nie moze przekroczy¢ szerokoséi
oscieznicy, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm). Pozostawienie powierzchni osciezy
otwordéw okiennych bez docieplenia moze doprowadzi¢ do przemarzania $ciany wokot okien i
pojawienia sie ple$ni na wewnetrznej powierzchni otworéw okiennych, wokét ocieznicy. W
zwigzku z tym zalecane jest stosowanie stolarki o szerszych oscieznicach.

5.1.3.17. Ochrona naroznikéw i krawedzi
Do obroébki naroznikdw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania zalecane przez producenta
systemu.
Z reguly sg to:
- katowniki ze stali szlachetnej,
- katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojgca,
- katowniki z PCV z siatkg zbrojgca (stosowane wytgcznie w systemach z uzyciem
styropianowych
ptyt termoizolacyjnych),
- katowniki z tzw. siatki pancerne;.

5.1.3.18.Wykonanie warstwy zbrojonej

5.1.3.18.1. Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewacji

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi
naprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45 paski tkaniny z
wibkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm.

5.1.3.18.2. Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt
termoizolacyjnych. Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie zaprawe lub mase
klejgcg i rozprowadza sie jg rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej (np. -zebatg” o wielkosci
zebow 10-12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejgcego na powierzchni nieco wiekszej od
przycietego pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie
siatke zbrojgcg i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujgc na gtadko.
Siatka zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu
klejgcego. Warstwa zaprawy/masy klejgcej z zatopiong siatkg zbrojaca tworzy warstwe
zbrojong. Grubo$¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢ zgodna z okreslang przez
producenta systemu.min 5mm

Siatke zbrojgca nalezy uktadac¢ na zaktad o szerokosci kilkku cm (doktadng szerokos$¢ zaktadu
siatki zbrojgcej podaje systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie
wyprowadzi¢ poza krawedzie otwordw okiennych i drzwiowych. Po natozeniu siatki w poblizu
hakow rusztowania itp. na naciecie nakfada sie dodatkowy pasek siatki i zatapia jg w masie
klejgcej. Przy wykanczaniu cokotu (+ siatka pancerna) z zastosowaniem listwy cokotowej
zatopiong siatke nalezy scig¢ po dolnej krawedzi listwy. Montowaé dwie warstwy siatki z
kotkami mocowanymi przez pierwszg warstwe.
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5.1.3.19. Wyprawa zewnetrzna

5.1.3.19.1. Podktad tynkarski
W niektérych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg malarskg podktadu
tynkarskiego.

5.1.3.19.2. Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie przygotowanych
produktow, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla danego zestawu wyrobow.
Przyjeta do zastosowania masa to:

- silikonowa (polimerowa) masa tynkarska — gotowa mieszanka w postaci pasty, ktorej
podstawowym skfadnikiem wigzgcym jest dyspersja polimerowa,

Wierzchnig wyprawe tynkarska nalezy naktadac po doktadnym wyschnieciu warstwy zbrojonej,
nie wczesniej jednak niz po 48 godzinach.

Malowanie elewacji (o ile wystepuje) nalezy wykonywaé na tynkach dobrze wyschnietych.
Malowanie tynkéw mineralnych farbami fasadowymi rekomendowanymi i dopuszczonymi przez
producenta systemu jest zalecane.

W wyniku malowania tynku mineralnego farbg zmniejsza sie znaczgco chtonnos$¢ wilgoci przez
tynk mineralny oraz znacznie zmniejsza sie zdolnos¢ tynkow mineralnych do zabrudzen.
Pokrywanie powierzchni tynku powtokg malarskg ma przede wszystkim zabezpieczy¢
powierzchnie tynku przed niekorzystnym oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych i
srodowiskowych, przy jednoczesnym uzyskaniu efektu estetycznego.

Kolorystyka elewacji powinna by¢ utrzymana w barwach okreslonych w dokumentacji
technicznej.

5.1.3.19.3. Okfadzina ceramiczna

Ptytki ceramiczne klejone na zaprawie np.: Meldorfer Ansatzmortel metodg smarowania podtoza
i plytek, bez pustych miejsc ( z przesuwem ptytki). Szarokos$¢ spoin od 6 do 10 mm.
Spoinowanie z dodatkiem tresu rehskiego, najwczesniej po 2 dniach. Spoina w kolorze szarym.
W odstepach 2-3 m wykonaé dylatacje poprzez wypetnienie szczelin silikonem.

5.1.4. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi podtozy, etapdw posrednich oraz stanu
wykonczonego ocieplanej elewad;ji.

5.1.4.1. Informacje wstepne

Do najwazniejszych kryteriow odbioru robét ociepleniowych nalezy ocena réwnosci i
jednorodnosci powierzchni utozonych wypraw tynkarskich.

Wykonawca podpisujgc umowe powinien wnie$¢ swoje uwagi dotyczgce podtoza - na
podstawie oceny stanu technicznego tego podtoza. w czesci dotyczacej oceny rownosci
powierzchni podtoza utatwieniem dokonania takiej oceny mogg by¢ obowigzujgce dla réznego
rodzaju scian dopuszczalne odchytki wymiarow moze to stanowic kryterium dla opisu stanu
istniejacego i zosta¢ ujete w umowie w postaci konkretnego zapisu.

5.1.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni wykonczonych

5.1.4.2.1. Informacije wstepne — odmiany i kategorie tynkéw

Ze wzgledu na technike wykonania i wynikajgcy z niej stopien wygtadzenia powierzchni
wyprawy rozréznia sie odmiany i kategorie tynkéw podane w tabeli nr 6.3.1 Do odmian tynkow
zwyktych zalicza sie tynki: surowe, pospolite, doborowe i wypalane. Tynki surowe (kat. O, I, Ia)
wykonywane sg najczesciej jako jednowarstwowe, jednak stosowane mogg byc¢ takze tynki
surowe rapowane dwuwarstwowe. Tynki pospolite (kat. Il, 1ll) mogg by¢ wykonywane jako dwu-
lub trojwarstwowe. W przypadku podtozy o dobrej przyczepnosci tynki te mogg by¢
wykonywane takze jako jednowarstwowe. Tynki doborowe wykonywane sg tradycyjnie jako
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trojwarstwowe o kategoriach IV i IVf. Jednak biorgc pod uwage gtadkos¢ tynku oraz
dopuszczalne odchylenia réwnosci

powierzchni wyprawy, kategoriom tym odpowiadajg takze jednowarstwowe tynki gipsowe.
Podziat tynkow zwyktych ze wzgledu na technike wykonania, na podstawie normy PN-70/ B-
10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

5.1.4.2.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi cienkowarstwowych tynkéw

strukturalnych

Zrédto:

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, tom | -Budownictwo ogdlne”,
czesé 4, Wydawnictwo -Arkady” Wydanie 4,Warszawa 1990., pkt 24.3.8.

Odbidr tynkow o fakturze specjalnej, p 1. (str. 22) - -wymagania dotyczace powierzchni tynku,
ptaszczyzny, odchylenia krawedzi od linii prostej, odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
pionowego i poziomego oraz odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn” nalezy przyjmowac wg
p. 24.2.7.2,

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyklych wewnetrznych (wg PN-70/B-10100).

Ponadto na mocy punktu 24.2.7.2. Odbior tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie, pp. 3.
i 4. (str. 21):

-3. Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od promienia nie powinny

by¢ wieksze niz:

- dla tynkow kategorii Il i 111-7mm,

- dla tynkow kategorii IV i [Vf-5mm.

4. Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii Il —
IV nie powinny by¢ wieksze niz:

- na catej wysokosci kondygnac;ji - 10 mm,

- na catej wysokosci budynku - 30mm.”

UWAGA: Cienkowarstwowe tynki strukturalne wykonywane na systemach ocieplen przy
kontroli odchylen powierzchni i krawedzi powinno sie traktowac jak tynki kategorii 111,

co nalezy zapisa¢ w umowie o roboty ociepleniowe. Wykonanie ich jako tynkow kategorii
IV wigze sie z dodatkowym naktadem pracy i powinno by¢ uzgadniane oddzielnie.

5.1.4.3. Normatywne odchylenia podiozy i stanéw wykonczonych wg normy DIN18202

5.1.4.3.1. Ocena wizualna wyglgdu zewnetrznego wypraw tynkarskich

Wykonhczona wyprawg tynkarskg powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowac sie
jednorodnoscia i niezmiennos$cig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i
wklestosci stwierdzanymi wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy Swietle rozproszonym z
odlegtosci > 3 m. Nie dopuszcza sie oceny tynku w swietle smugowym lub ukierunkowanym,
zwlaszcza rownolegle lub stycznie do ocenianej powierzchni.

Ponadto dopuszczalne odchylenie wykoriczonego lica i krawedzi od ptaszczyzny (powierzchni),
pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdinymi warunkami odbioru technicznego robét
budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.

6. Kontrola jakosci

W interesie Wykonawcy jest dokonanie wstepnej oceny stanu podtoza oraz jakosci i
zgodnoéci dostarczonych materiatow budowlanych, jak rowniez prowadzenie biezgcej kontroli
wykonywanych robot po ukonczeniu kazdego etapu ocieplenia sciany. Ma to na celu
prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego
obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania sie kolejnych btedéw, co w konsekwencji
skutkowac¢ bedzie ztg jako$cig prac, koniecznoscig dokonania poprawek i ewentualnoscia
zastosowania kar umownych przez Zleceniodawce.

Kontrole muszg by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika
Budowy.
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6.1. Czynnosci kontrolne

6.1.1.Kontrola podtoza:

Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

- wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowac¢ o jego stopniu zabrudzenia,
zniszczenia, stabilnosci, rownosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach
watpliwych konieczne jest wykonanie testu nosnosci podtoza przeprowadzanego wg zalecen
dostawcy BSO;

- odchyiki geometryczne podioza.

6.1.2.Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikéw BSO:

Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegolne
wyroby do obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlega¢ prawidtowos¢
oznakowania poszczegodlnych materiatéw.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw, nalezy dokonac sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe;j.

UWAGA: zgodnie z rozporzgdzeniem

z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041) [20]
producent/dostawca nie ma obowigzku dostarczania odbiorcy deklaracji zgodnosci.

6.1.3.Kontrola miedzyoperacyjna

Obejmuje prawidtowosé¢:

- przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkdw, wzmocnienie,
wyréwnanie — w zakresie koniecznym),

- przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

- osadzenia tgcznikdw mechanicznych,

- wykonania warstwy zbrojonej,

- wykonania gruntowania,

- wykonania obrobek blacharskich,

- wykonanie odtworzenia elementéw zdobniczych (opaski, gzymsy itp.)

- zamocowania profili,

- wykonania wyprawy tynkarskiej,

6.1.3.1.Kontrola przygotowania podtoza
Polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte,
wyroéwnane, wzmochione, czy dokonano uzupetnienia ubytkow w zakresie koniecznym.

6.1.3.2.Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych
Polega na sprawdzeniu: rownosci i ciggtosci powierzchni,
uktadu i szerokosci spoin.

6.1.3.3.Kontrola osadzenia tgcznikdw mechanicznych

Polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych. W przypadku
podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegolnosci zbudowanych z materiatdw szczelinowych
zalecane jest wykonanie prob wyrywania tgcznikéw).

6.1.3.4.Kontrola wykonania warstwy zbrojonej

Polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgcej w masie klejgcej, wielkosci
zaktadow siatki zbrojgcej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnoéci,

przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed przystgpieniem do
dalszych prac. Kontroli podlega réwniez prawidtowos¢ wykonania obrobienia miejsc
newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otworéw, dylataciji,
podokiennikow, kampinoséw itp.). Sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku
warstwy tynkarskie;.
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6.1.3.5.Kontrola wykonania gruntowania
Polega na: sprawdzeniu ciggtosci wykonania warstwy gruntowej i jej skutecznosci.

6.1.3.6.Kontrola wykonania obrobek blacharskich

Polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym
wptywem dalszych proceséw(foliowanie) oraz wysuniecia poza projektowang ptaszczyzne
Sciany.

6.1.3.7.Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej

Polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania wfasciwej zgodnej z projektem struktury i
koloru. Wymagania co do rownosci nalezy przyjac:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej (tata dtugosci 2,0m),

- odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1 m i nie
wiecej niz 30mmna catej wysokosci budynku,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokosci
kondygnacji -10mm,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wieksze niz 30mm na catej wysokosci budynku,

- odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od istniejgcego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

6.1.3.7.1.Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania
Polega na: sprawdzeniu kolorystyki, ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych
wypuktosci i wklestosci, oraz widocznych napraw i zaprawek.

6.1.4.0cena wygladu zewnetrznego

Polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia.

Powinna ona charakteryzowac¢ sie jednorodnoscig i niezmiennoscig barwy i faktury oraz
brakiem miejscowych wypukitosci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo przy swietle
rozproszonym z odlegtosci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica systemu od
ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami odbioru
technicznego rob6t budowlanych lub z warunkami szczegotowymi zawartymi w umowie.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST,

Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego ocieplenia.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce
materiatdw o gabarytach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete zadaniem podlegajg zasadom odbioru robét wg zasad ujetych w OST
oraz zasad podanych w niniejszej specyfikaciji .
- odbiory robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, polegajgce na koncowej ocenie ilosci
i jakosci wykonanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu
lub zanikaja;
- odbiory czesciowe polegajgce na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt,
- odbiory ostateczne polegajgce na ocenie ilosci i jakosci catosci wykonanych robdét.
Przedmiotem odbioru kohcowego moze by¢ tylko catkowicie zrealizowana umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru. W odbiorach ostatecznych uczestniczy
Komisja powotana przez Zamawiajgcego. Z przeprowadzonych czynnosci odbiorowych
sporzadza sie protokoty. Protokdt odbioru kohcowego podpisywany jest przez Zamawiajgcego
dopiero po usunigciu przez wykonawce wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie odbioru robét.
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9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST

Przyjeta w umowie cena wykonania robét uwzglednia koszty wszelkich robot (w tym
wyréwnania i oczyszczenia podioza) tak, aby kohcowy efekt tych robot spetniat wymagania
zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w sprawie zblizenia
przepiséw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobow
budowlanych.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 p0z.2016 z
2003 roku z pdzniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z

dnia 30 kwietnia 2004 r.)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity -
aktualizacja z dn.27.05.2004.

- ETAG 004 — Wyytczne do Europejskich Aprobat Technicznych - -Ztozone systemy
izolaciji cieplnej z wyprawami tynkarskimi” - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

- ZUAT15/V.03/2003 -Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleh z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT15/V.04/2003 -Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT15/V.01/1997 - -Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji’ - Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

- ZUAT fi 15/V.07/2003 - -Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty”
— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003

- ZUAT - 15/VII1.07/2003 - -Zaprawy klejgce i kleje dyspresyjne” - Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

- ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - -Lgczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych” - Dz. Urz.WEC212 z
6.09.2002.

- PN-EN 13163:2004 Norma pt. -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z
polistyrenu ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja”.

- PN-EN 13162:2002 Norma pt. -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW)produkowane fabrycznie - Specyfikacja”.

- Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 3.07.2003 r., w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego.

- PN-B-02025: 1999 Norma pt. -Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do
ogrzewania budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego”.

- PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. -Komponenty budowlane i elementy budynku. Op6r
cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”.

- PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

- Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. o zamowieniach publicznych tekst jednolity Dz. U. z
2002 r. Nr 72, poz. 664 z pdzniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych
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oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,poz. 2011).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r.,
Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowego zakresu i formy
projektu budowlanego. (Dz. U. z 2003 r.,Nr 120, poz. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130, poz. 1386
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SST 15. RUSZTOWANIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem i eksploatacjg rusztowan do
wykonywania robét budowlano-montazowych dla zadania pn: ” PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-
KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania i odbior robét zwigzanych z montazem i eksploatacjg rusztowan do
wykonywania robét budowlano-montazowych zwigzanych z budowa, przebudowa,
modernizacjg, remontem i rozbiorkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”
W zakres rob6t wechodzi:
e Montaz i demontaz rusztowania zewnetrznego rurowego, wysokosé do 20 m
e Ostony z siatki na rusztowaniach zewnetrznych
o Instalacje odgromowe rusztowan, rusztowania zewnetrzne przyscienne, wysokos¢ do
20m
e Badania i pomiary instalacji uziemiajgcej, piorunochronnej i skutecznosci zerowania,
uziemienie ochronne lub robocze, pomiar pierwszy
e Czas pracy rusztowania
1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg
przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST.
2.2. Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegotowg
wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

e rusztowanie rurowe

e siatka ochronna

e elementy uziemienia rusztowania

Szczegotowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowg oraz
odpowiednimi zatgcznikami niniejszego opracowania.
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3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.
Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje
nastepujacy sprzet: elektronarzedzia

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
4.2. Szczegbétowe wymagania dotyczgce transportu

Do przewozu materiatow nalezy uzywa¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robo6t podano w specyfikacji technicznej
OST.

5.2. Szczegdbtowe warunki wykonywania robét.

Montaz rusztowania mozna stawia¢ na podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci. Obcigzenia
jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie moze by¢ wieksze od wielkosci dopuszczalnych
dla danego podtoza.

Podktady pod stojaki rusztowaniowe nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu.
Rusztowanie nalezy sktada¢ zgodnie z instrukcja producenta przez osoby posiadajgce
odpowiednie uprawnienia.

Wskazane jest kotwienie rusztowania do budynku.

Rusztowanie nalezy osiatkowac i uziemic¢, wykonac¢ pomiary elektryczne uziemienia

Po wykonaniu wszystkich robot nalezy dokonac odbioru spisac protokot, ktory stanowi
podstawe dopuszczenia rusztowania do uzytkowania

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Sprawdzenie jakosci robét zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

Kontrola rob6t montazu rusztowan obejmuje:
- sprawdzenie jakosci materiatow
- sprawdzenie pionowania i poziomowania elementéw
- sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych elementéw mocujgcych
- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity uszkodzenia elementow
- sprawdzenie stabilnosci konstrukcji rusztowania
- sprawdzenie wykonanych potgczen
- sprawdzenie skutecznos$ci uziemienia (pomiary elektryczna)

7. Obmiar roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w OST,

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST
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9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST,

10. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z OST oraz:

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne
parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza

PN-EN 74:2002U Ztgcza, trzpienie centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
i nosnych wykonanych z rur stalowych — Wymagania i procedury badan
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SST 16. DOSTAWA | MONTAZ WINDY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem, uruchomieniem i oddaniem
do uzytkowania dzwigu osobowego i jego elementow dla zadania: ,PRZEBUDOWA

| REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU WOLNOSCI 1

W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i odbior robot zwigzanych z montazem, uruchomieniem i oddaniem do
uzytkowania dzwigu osobowego i jego elementéw zwigzanych z budowg, przebudowa,
modernizacjg, remontem i rozbidrkg obiektow inzynieryjnych w ramach realizacji zadania:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU ADMINISTRACYJNEGO PRZY PLACU
WOLNOSCI 1 W KEDZIERZYNIE-KOZLU”

W zakres robot wehodzi:

a. Opakowanie i transport do miejsca montazu

b. Dostarczenie wszystkich rysunkoéw, obliczen, opisow i schematéw
potgczen w celu uzyskania zezwolenia niezbednego do wigczenia
dzwigu

c. Nalezgce bezposrednio do dzwigu tabliczki i napisy, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami

d. Obecnosci personelu montazowego przy kontroli w ramach odbioru
kohcowego

e. Montaz urzgdzenia dzwigowego

f. Oswietlenie szybu zgodnie z zasadami bezpieczenstwa dla konstrukciji i
montazu dzwigéw

g. Roztadunek i transport czesci dzwigu na placu budowy

h. Jednorazowe oczyszczenie urzagdzenia po zakohczeniu montazu

i. Alarm do pomieszczenia 07 (sala obstugi)

j. Wytacznik gtowny dzwigu wedtug aktualnie obowigzujgcych przepiséw

k. Niezbedne uzgodnienia i odbiory

I.  Uruchomienie

m. Oddanie do uzytkowania
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét i ich zgodnoé$¢ z dokumentacjg
przetargowg, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. Materiaty

2.1.0golne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST.
2.2.Parametry dzwigu:

Urzgdzenie dzwigowe o napedzie srubowym Cibes A5000 zgodne z normg PN-EN81.2 o
udzwigu 400kg / 4 osoby; predkosci 0,15m/s; przelotowe;

max. wysokos$ci podnoszenia do 13m z szybem petnym w konstrukcji samonosne;j.

Dzwig nie posiada maszynowni lub nadszybia.

Szyb samonosny, montowany na miejscu z przygotowanych paneli fgczonych elastycznymi,
naroznymi katownikami.

Drzwi panelowe, systemowe ze stali nierdzewnej typu A2, petne, szklone, wyposazone w
samozamykacz.

Zgodnie z europejskimi przepisami (EEC Machinery Directive) platforma wyposazona jest w
przyciski sterujgce o wymiarach 75x55mm, wymagajgce statego nacisku, aby dzwig jechat.
Kazdy przystanek wyposazony jest w kasete wezwan. Podswietlany pulpit sterujgcy
wyposazony jest w przycisk stop i przycisk wzywania pomocy.

W przypadku przerwy w dostawie prgdu automatycznie wigcza sie zasilanie awaryjne z
akumulatora, pozwalajgce wezwa¢ pomoc. Sprowadzenie dzwigu w wypadku zaniku
napiecia lub awarii odbywa sie przy pomocy korby usytuowanej na najnizszej kondygnaciji.

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych
przez opadami atmosferycznymi.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.
Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem
urzgdzenia dzwigowego

4. Transport

4.1.0gdIne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
Do przewozu urzgdzenia uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w specyfikacji techniczne;j
OST.
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Montaz i dostawa dzwigu osobowego dostosowanego do potrzeb oséb niepetnosprawnych ,
bez maszynowni. Odbiory i uruchomienie dzwigu, oddanie do eksploatacji wykona¢ zgodnie
z wytycznymi producenta urzadzenia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania montazu urzgdzenia, mocowan w trakcie
odbioréow czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatéw i elementow,
zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem.

Sprawdzenie sprawnosci urzgdzenia

Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw i elementow.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST, pkt.8

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST, punkt 9.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacje i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:

ocene wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,
informacje dotyczacg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Wykonawca przekaze Inwestorowi wszelkie dokumenty i uzgodnienia zwigzane

z uruchomieniem i oddaniem do uzytkowania.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10
Po oddaniu do uzytkowania.

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z OST punkt 11
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